
智能工厂装配
装配工艺的数字化转型
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«�注重实效，提升您装配工

艺可靠性。»

ZIEHL-ABEGG SE – 生产计划员: 

« 使用该系统，我们可以在同一条生产线上轻松添加新型产品

或更改现有产品，从而经济实惠地生产出100多种不同产品，这

对我们来说很重要。而且，员工对系统的认可度很高，甚至新

员工都可以很快掌握装配过程，分配到生产线上。»

智能工厂装配 智能工厂装配

智能流程提高工艺可靠性和生产力

	
智能工厂装配提供更优的过程控制和工具控制，并使装配
步骤可追溯，让装配工艺变得数字化。

数字化作业指导的核心价值是将装配过程分解为简单

的单个工作步骤。 在每个步骤中，系统都会直观地指

导操作员完成装配任务。 另外，相关的装配工具及设

备都可以连接到系统并实时查阅相关数据。 确保整

个装配工艺的安全性，实现生产数据透明化和可追溯

性，从而持续优化装配过程。

Tracy, Bossard

3. 持续提升品质
在每个作业步骤和每个工具交互过程中都能持续进

行质量控制。 确保整个生产过程的正确顺序。

1. 做出决定
根据现有的生产数据，可以轻松识别错误，改进流程并保证可追溯性。

2. 提升性能
标准化流程，对新员工进行简要培训，提高效率。

4. 保持灵活 
在同一条装配线或装配站上装配更多种类的产品，节省装配空间。

具备与常用装配工具的兼容性（例如螺钉起子，工业像机等）。

5. 轻松进行数字转化
注重实效，从简单入门级数据处理开始。
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装配操作员将在每个工作步骤中获得交互式可视化作

业指导。�这将缩短入职培训时间并确保稳定的质量实

现数据的可追溯性。� 使用智能工厂装配，您可以在同

一条生产线上实现不同产品无纸化混线生产。

通过以下核心组成部分使装配进入工业4.0时代

联网式智能工具与设备

智能工具和设备越来越多地应用于装配过程。�但这些必

须有针对性地控制，它们必须在对应的作业步骤中获得相

应的任务，读出参数或者进行参数设置。�使用智能工厂

装配，所有相关的装配工具（例如智能螺钉起子，灯光拣

选，压力机或者测量检验设备）都可以与系统交互并联

网。

数字化交互式作业指导

数字化作业指导的集中创建和改编，使不同种类的产品混

线生产。�数字化作业指导通过触摸屏，数据可视镜或投

影仪在生产中实现可视化。装配员将在装配过程中得到指

导，并自动判定和记录装配步骤。

质量数据可追溯性�

可在产品/订单上跟踪生产数据，并随时调用所需数据。

持续改进工艺过程

装配过程的透明化使您快速、轻松地分析加工时间，装配

工位的产能利用率，产出时间，每个工位或员工的产量及

错误率。

21

智能工厂装配

数字化装配工作站

智能工厂装配的核心组成部分
施智能工厂装配

员工获取到需要处理哪种产品，何时、何地以及如何操

作的信息。�该作业流程所需的工具将自动使用当下所

需的参数进行作业。

!

3 4

数字化交互式作业指导
质量数据追溯性�

持续改进工艺过程�

联网式智能工具与设备 2

1 3

4
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数字化和交互式工操作指导的优势在于，可使用多种语

言逐步指导操作工完成装配过程。�并通过多种技术方

式发布作业指导：

1

2

3

2

1

3

连接智能工具与设备的目的是考虑装配环境，对各个装

配步骤有针对性的进行参数化设置和测量。

与系统连接的工具和设备越多，就拥有越多的优势:

• 更快地设置新订单/新产品的工作站

• 根据订单正确设置工具的参数

• 基于产品本身，设定所有装配及测试过程的相

关文档。

可以对各种工具和设备进行组合，例如：

我们全面了解紧固技术知识，能够为您选择恰当的工

具，提供充足的建议。

我们拥有广泛的产品范围提供客观的建议，特别是针

对铆接技术和螺栓连接技术。

屏幕
在屏幕上显示并通过触摸功能实现交互

投影�
投影在工作台上，通过手势导航进行交互

虚拟助手�
在员工佩戴的可视镜中显示信息/说明的数据

数字化和互交式作业指导 智能工具与设备

智能装配工具 智能充电装配工具智能拉铆设备

1.� 位置检测

2. 机器人

3. 摄相机

4. 灯光拣选

5. 螺母更换器/驱动刀头选择器

6. 扭力扳手

7. 测试和测量设备

8. 打印机

9. 印刷机

10.�扫描仪

11.�识别系统

1

2

3

4

5

6

7

8
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质量数据追溯性

持续改进工艺

所有生产数据都保存在数据库中，可随时查阅。   存

储的数据与作业指导中的规格相对应。 例如，如果智

能装配工具受控，那么与螺钉有关的数据，比如旋转角

度，拧紧扭矩或拧紧时间，将会存储到数据库中。 此

外，还可查看拧紧曲线。

 

任何生产目标都是为了实现效率最大化。 可以使用经

过验证的生产数据进行评估。 智能工厂装配有助于

快速轻松地实现数据可视化。 不仅可以评估单个工作

站，还可以评估整个生产过程。 可将全部装配流程、

工艺要求及质量参数存储在数据库中，并快速检索。 

«  从工作站到装配线–--单个工作站的
功能可以模块化扩展到整个装配线或实

现一体化操作。 »
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连接式联网化生产

为您的生产线实现智能工厂装配

质量工程师�

所有生产和质量数据会自动储存在生产周期文

档中，可随时调用，实现了数据可追溯性。

卓越管理的生产经理

数据的集中存储可实现生产数据透明化。可以计

划并跟踪订单，并实现流程的评估和优化。

工艺工程师

数字化操作指导的集中创建和管理使不同产品

混线生产，使得更新产品版本变得简单高效，可

以直接在工作站或生产线的办公室内实现。�此

外，模块化设置可以应用于整个装配作业，直接

从现有指导中排序，高效地创建作业指导。

生产线作业员工�

操作工在生产过程中会得到支持，将尽可

能多的消除误差源。�根据操作工的语言，

操作水平，可制定定制化的操作指导。
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实现目标的四个步骤

开始行动：目标明确，务实，无风险

在您产线上测试我们的解决方案，体验智能工厂装配的优
势。�如果对方案满意，您可以选择最适合的版本。

取得联系

与我们联系，发送smartfac-

toryassembly@bossard.com，

商定初步协调会议事宜。

研讨会

根据您的特定需求，我们将与您一起制定

服务范围，并决定数字化工作站的配置。

决策

根据测试效果，可以评估我们的

方案是否能给您带来价值。您可以

决定继续使用那种级别的服务。 基础版
SMART FASTENING

专业版
SMART STATION

企业版
SMART ASSEMBLY

观点验证

我们在您的生产车间设置一处

数字化工作站（智能工厂装配）

，与您共同完成配置并为您提

供智能工厂装配的培训。

网络研讨会�/�演示

我们将与您就当前的情况和面临

的挑战进行讨论，并为您呈现一些

可行性解决方案。

我们提供

为您的需求量身定制解决方案

基础版
SMART FASTENING

专业版
SMART STATION

企业版
SMART ASSEMBLY

研讨会

智能紧固工具

质量数据库

数字化作业指导

生产统计数据

智能工具和设备

联网式紧固装置系统

网络整合

ERP系统连接

*�最多可设置3个工作站

(      )

* 
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我们为您提供包括超过百万种的连接部件以及定制应

用解决方案。 结合智能与装配技术专家领域的服务， 

Bossard 可使客户持续提高生产力。 您的成功可以由

此衡量：成熟生产力。 2018财政年度，集团拥有77个

分支机构和2 500名员工，营业额达到 8.71 亿瑞郎。 

Bossard 是 SIX Swiss交易所的上市公司。

经验积累

我们全新的服务领域“智能工厂装配”实际上是将多

年的装配过程经验数字化。 灵活的软件与硬件开发使

我们能够快速有效地实现个性化客户要求。 该系统已

经在欧洲和亚洲的许多项目中印证了它的生产效率。 

BOSSARD 集团

简述

	
Bossard 在工业连接技术方面为您提供世界领先的产品
解决方案和相关服务。

实践证明

一项全新服务，在多年的经验积累中孕育而生

	

智能工厂装
配 -- 来自
Bossard 的理
念.
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www.bossard.com


