KOENIG EXPANDER®

Princip ukotveni

Princip ukotveni v zavislosti na montaznim materialu

Dulezité

Potfebné drsnosti otvoru pfimo souvisi s tvrdosti a pevnostni-
mi vlastnostmi montazniho materialu. Vzdy podle kombinace
montaze tésnici tlakova ucpavka/montazni material se ukotveni
provadi bud’ pomoci drazkového profilu pouzdra expandéru (nu-
cené ukotveni pomoci drazkového profilu) nebo pomoci drsnosti
povrchu otvoru.

Pfi volbé tésnici tlakové ucpavky KOENIG EXPANDER® se musi
vzdy podle tvrdosti montazniho materialu pfizplsobit drsnost
otvoru.

Nucené ukotveni pomoci drazkového profilu mezi materidlem
pouzdra a montaznim materidlem u: tvrdost pouzdra > tvrdost
montazniho materialu, rozdil min. HB = 30.

V pfipadé mensiho rozdilu tvrdosti musi byt dodrzena pfislu§na
drsnost R; = 10-30 pm.
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[ zakladni material tvrdsi nez Expander: Pro pfipustné
provozni tlaky se musi ukotveni provadét pomoci drsnosti otvoru
montazniho materialu. Drsnost R; = 10-30 pm.

Zakladni material mékéi nez Expander: Ukotveni
v otvoru montédzniho materidlu se provadi nucené pomoci
drazkového profilu tésnici tiakové ucpavky KOENIG EXPANDER®
(nucené ukotveni pomoci drazkového profilu).
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7771 M&kky montazni material: Nucené ukotveni pomoci
drazkového profilu tlakové ucpavky KOENIG EXPANDER® série
HK neni mozné. Takové kombinace jsou schvaleny pouze pro
nizkotlaké aplikace.

[ Prechodova oblast: Pro pfipustné provozni tlaky se

musi ukotveni provadét pomoci drsnosti otvoru montazniho
materialu. Drsnost RZ = 10-30 um.
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KOENIG EXPANDER®

Princip ukotveni

Ukotveni

Ukotveni pomoci drazkového profilu (nucené ukotveni
pomoci drazkového profilu)

KOENIG EXPANDER® série SK

Z hlinikové slitiny HB = 90

Ukotveni pomoci drazkového profilu (nucené ukotveni
pomoci drazkového profilu)

KOENIG EXPANDER® série MB 850

Z hlinikové slitiny HB = 90

Ukotveni pomoci drsnosti otvoru
KOENIG EXPANDER® série HK
Ze $edé litiny HB = 160

Ukotveni pomoci drazkového profilu (nucené ukotveni
pomoci drazkového profilu)

KOENIG EXPANDER® série LP

Z hlinikové slitiny HB = 90

Lehké ukotveni pomoci drazkového profilu
KOENIG EXPANDER® série LK 950
Z hlinikové slitiny HB = 90
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Drsnost R, [u] (smérné hodnoty)

a pfipus

Tlakové vykony v zavislosti na drsnostech otvoru Drsnosti otvoru: pozadavky
. Pokud pfi montazi tésnici tlakové ucpavky KOENIG EXPANDER®
o A do tvrdych montaznich materialG neni mozné nucené ukotveni
B w pomoci drazkového profilu, pak se musi k dosazeni tlakovych
¥ vykonU provést ukotveni pomoci drsnosti otvoru R; = 10-30 pum.
T e ,/ Pfi drsnostech Rz > 30 um hrozi nebezpedi unika.
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Vzhled drsnosti

Potfebny vzhled drsnosti

Idedlni drsnosti v otvoru pro ukotveni se dosahuje vrtanim pomoci
spiralového vrtaku nebo spiralového zahlubniku.

Nezadouci vzhled drsnosti
Tienim se vytvoii jednostranné vyhlazeny profil drsnosti. Tento
vzhled drsnosti je nezadouci.
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