KOENIG EXPANDER®

Konstrukéni smérnice

Tloustky stény/vzdalenosti od okraje

Vzdalenost od vnéjsiho obrysu: rovny obrys

N

Vzdalenost od vnéjsiho obrysu: kulaty obrys

Tloustka stény mezi otvory:

min

D.010 BCOSSARD

Tlakova ucpavka KOENIG EXPANDER® se diky radialni expanzi
pouzdra, jez lezi v ¢aste¢né plastické oblasti, ukotvi v montaznim
materidlu. Z toho vyplyvajici sily, jakoZ i hydraulické tlaky a teplotni
namahani podminuji vzdy podle typu expandéru a charakteristiky
montazniho materialu minimalni tloustky stény, resp. vzdalenosti
od okraje.

Smérné hodnoty pro minimalni tloustky stény a vzdalenosti od
okraje [W,,;,] obsahuiji tyto ovliviujici faktory. Pfi dodrzeni téchto
hodnot Ize oekavat pouze mirné deformace vnéjsich obrysu
montazniho materialu = 20 um, jez vS§ak neomezuji funkci tésnici
tlakové ucpavky KOENIG EXPANDER®. V piipadé nedosazeni
smérného rozméru [W,,,, ] hrozi nebezpec¢i nadmérného namaha-
ni montazniho materialu, jez mGze omezit funkci tésnici tlakové
ucpavky KOENIG EXPANDER®. V takovych pfipadech je nutno
provést testy.

Smérna hodnota W,,;,, pro tloustky stény a vzdalenosti od
okraje

Pfi priméru tlakové ucpavky KOENIG EXPANDER® série MB /
SK/SKC /HK aLP:

dy =4 mm: W, = fmin. x d4

d; <4 mm: W, =fmin.x d; + 0,5 mm

Pfi priméru tlakové ucpavky KOENIG EXPANDER® série LK:

dy =5mm: Wy, = firn, X dy
dy =4 mm: W, =fn xdy +0,5mm
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KOENIG EXPANDER®

Konstrukéni smérnice

Montazni material

1 2 3 5 6 7 8
Oznaéeni ETG-100 C15Pb EN-GJS-600-3 | EN-GJL-250 AlCu4Mgi AIMgSiPb G-AlISi7Mg
Stied. mez pevnosti v tahu | 1000 560 650 300 480 340 260
Rm [N/mm?]
Min. mezni protaZeni pfi 6 10 3 0,3 8 8 2
pfetrzeni
A5 [%]
Stfed. mez roztaznosti 900 300 425 200 380 290 220
R, 0,2 [N/mm?]
KOENIG EXPANDER® Série | Faktor f ;.
MB 600 0,6 0,8 0,8 1 0,8 1 1
MB 600 palcova verze 0,6 0,8 0,8 1 0,8 1 1
MB 700 0,6 0,8 0,8 1 0,8 1 1
MB 850 0,5 0,6 0,6 1 0,6 1 1
CV 173 0,6 0,6 0,7 0,8 0,7 0,8 0,8
Cv 588 0,6 0,8 0,8 1 0,8 1 1
SK @4-12 |05 0,6 0,6 1 0,8 1 1
SKC g4 0,4 0,5 0,5 1 0,8 0,9 0,9
SKC @412 0,4 0,4 0,4 1 0,7 0,8 0,8
SKC @5 0,4 0,5 0,5 1 0,8 0,8 0,8
SKC @5.12 0,4 0,4 0,4 1 0,7 0,7 0,7
SKC 06 0,5 0,6 0,7 1 0,9 1 1
SKC 26.12 0,4 0,5 0,6 1 0,8 0,9 0,9
SKC Q7 0,5 0,7 0,7 1,2 1,2 1,2 1,2
SKC @712 0,4 0,6 0,6 1 0,9 0,9 0,9
HK @4-10 |04 0,5 0,5 0,8 0,5 0,8 0,8
LP 0,3 0,3 0,3 0,5 0,4 0,5 0,5
LK 600 0,4 0,5 0,5 0,8 0,7 0,7 0,7
LK 950 0,3 0,3 0,4 0,6 0,5 0,5 0,5

www.bossard.com

BUSSARD

D.011



KOENIG EXPANDER®

Konstrukéni smérnice

I\ I\ S N @k
[dn | dy=ds d=d; dn=di du = | Jdu
Série MB Série SK Série SKC Série HK Série LP Série LK Zatka
DIN 908
dy dy lymin. | 1, min* dy 1, max. d; 1, max. dy 1, max. d; I, min. dy I, max. d; 1, max.
2 3 3,4 5
3 4 3,8 55 3 7
4 5 53 7 4 6,5 4 6,5 4 8 4,4 7 4 4
5 6 6,3 8,5 5 7,5 5 7,5 5 915! 54 8 5 4,8 M8x1,5 11,5
6 7 7,3 9,5 6 8 6 8,5 6 10 6,4 8,5 6 5,3 M8x1,5 11,5
7 8 8,3 11 7 9 7 g5 7 11 7.4 8,5 7 5,8 M10x1,5 12
8 9 9,8 12,5 8 10,5 8 11,5 8,45 9,5 8 6,8 M10x1,5 12
9 10 10,8 13,5 9 11 9 13 9,6 10 9 6,8 M12x1,5 16
10 12 12,8 16 10 12,5 10 13,5 10,65 11 10 6,8 M12x1,5 16
12 14 14,5 18 12 16,5 12,75 12 12 7,8 M14x1,5 16,5
14 16 16,5 20 14 8,7 M16x1,5 16,5
16 18 18,5 22,5 16 11,5 M18x1,5 17,5
18 20 21,5 25,5 18 13 M20x1,5 19,5
20 22 24,5 28,5 M22x1,5 19,5

dy = implicitni (zadany) jmenovity otvor/systémovy otvor

*Montazni délky série MB

Potfebné minimalni montazni délky (I,) u série MB plati pro mon-
tazni materialy od tvrdosti HB = 90. U mékéich materialli je nutno
zvolit pfislusné vétsi montazni délky.
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KOENIG EXPANDER®

Konstrukéni smérnice

Tolerance kruhovitosti

Tolerance kruhovitosti

Aby byla zarué¢ena bezpecéna funkce tésnici tlakové ucpavky
KOENIG EXPANDER® ve vztahu k tlakovému vykonu a tésnosti,
musi byt dodrzena tolerance kruhovitosti t = 0,05 mm.
Potiebnych toleranci otvoru a kruhovitosti se zpravidla dosahuje t
spiralovymi vrtaky se dvéma feznymi hranami. Téchto toleranci
Ize, zejména u vétsich primérd otvoru, Iépe dosahnout pomoci
spiralového vrtaku se tfemi feznymi hranami.

Kuzelovitost otvoru

Uvniti aktivni tésnici zény tésnici tlakové ucpavky KOENIG
EXPANDER® musi byt otvor vytvofen podle specifikace. Vstup
otvoru smi az do 0,25 x d, (u LK 0,15 x d,) probihat kénicky,
protoZe tato zéna nema primarni vliv

na tésnici funkci.

Série MB/CV Série SK/ SKC Série HK

dq

Zadné tésnici z6na

max. 0,25 x dy
Z4dna tésnici zéna
max. 0,25 x d

Zadna tésnici zona
max. 0,25 x dy

T

7
7
7
7

Tésnici zona

Tésnici zona
vélcovd

Tésnici zéna
vélcova

valcova

Série LP Série LK

dy

Z4dné
Tésnici z6na

Il
Z&dna tésnici zona
max. 0,15 x dy

Tésnici zona
valcova

Tésnici zona
valcova
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