Dobor parametréw/konstruowanie/ montaz

Wybér elementdéw ztgcznych

Oszacowanie zakresu srednic dla srub
wedtug wytycznych VDI 2230"

Ponizsza procedura umozliwia zgrubne oszacowanie wymiaréw
$rub przy potaczeniu wkrecanym i temperaturze 20 °C, zgodnie
z danymi z VDI 2230. Otrzymany wynik nalezy w kazdym przy-
padku sprawdzi¢ pod wzgledem rachunkowym.

Postepowanie:
A Wybierz w kolumnie 1 najblizszg wartos¢ sity wiekszej od
wartosci sity roboczej FA,Q dziatajgcej na ztgcze $rubowe.

B Wymagang minimalng warto$¢ sity naprezenia wstepnego

Fu min Wyznaczamy, przechodzac od wartosci sity okreslonej w

punkcie A o nastepujaca liczbe wierszy (pozyciji):

lub
4 pozycje 2 pozycje
Dla statycznej lub dynamicznej dla ' dla sity osiowej dziatajacej

Przyktad:

Ztgcze Srubowe obcigzone jest dynamicznie i mimosrodowo

sitg osiowa F, = 8500 N. Sruba w klasie wtasnosci 12.9 bedzie

dokrecana za pomoca klucza dynamometrycznego.

A 10000 N to w kolumnie 1 najblizsza warto$¢ sity wigkszej od
wartosci sity roboczej Fy

B 2 pozycje w dot kolumny 1, dla sity osiowej mimosrodowej i
dynamicznej, dajg Fy i, = 25000 N

C 1 pozycja w dét kolumny 1, przy docigganiu kluczem dyna-
mometrycznym, daje Fy . = 40000 N

D dla Fy max = znajdujemy w kolumnie 2 $rednice gwintu $ruby
(klasa wtasnosci 12.9): M10

poprzeczne;j sity

dynamicznie i mimosrodowo

Fa Fa

Fa

lub lub

1 pozycje 0 pozyciji

w dla sity osiowej dziatajgcej w przypadku sity osiowej
dynamicznie i centrycznie albo dziatajgcej statycznie i
statycznie i mimosrodowo centrycznie

o o LF 3

C Wymagang maksymalng warto$¢ sity naprezenia wstepnego
Fu max Wyznaczamy, przechodzac od wartosci sity Fy i, do:

2 pozycje

przy dokrecaniu $ruby wkretarkg
prostg, nastawiong ponad wyma-
gany moment dociggajacy

1 2 \ 3 \ 4

Sita Nominalna $rednica gwintu [mm]
N Klasa wtasnosci

12.9 10.9 8.8
250 = = =
400 - - -
630 - - -
1000 M3 M3 M3
1600 M3 M3 M3
2500 M3 M3 M4
4000 M4 M4 M5
6300 M4 M5 M6
10000 M5 M6 M8
16000 M6 M8 M10
25000 M8 M10 M12
40000 M10 M12 M14
63000 M12 M14 M16
100000 M16 M18 M20
160000 M20 M22 M24
250000 M24 M27 M30
400000 M30 M33 M36
630000 M36 M39 -

albo
1 pozycje

przy dokrecaniu kluczem dyna-

mometrycznym lub wkretar-
ka precyzyjnag nastawiang i

albo

0 pozyciji

przy dokrecaniu w strefie
granicy plastycznosci
metoda pomiaru i kontroli

kontrolowang po- przez dynamicz-
ny pomiar momentu dociggajacego
lub pomiar wydtuzenia $ruby

D Obok znalezionej liczby w kolumnach 2-4 znajduje si¢

wymagana srednica gwintu [mm)] dla wybranej klasy wtasnosci

Sruby.

VDI = Zwigzek Inzynieréw Niemieckich
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