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VOLBA POVRCHOVE UPRAVY UPEVNOVACICH PRVKU

Mnoho technikl bude u své konstrukce klast velky duraz
na volbu spravného typu spojovaciho prvku, ale nedoceni
dUleZitost povrchove Upravy. PFi volbé nejvhodnéjsi povr-
choveé Upravy spojovacich prvk{ doporucujeme vzit v Uva-
hu nasledujici faktory:

‘ Bezpecnost

Nevhodné zvolena povrchova Uprava mize zplsobit poskozeni spoje.

Ochrana proti korozi
Jaka je predpokladana provozni Zivotnost prvku a jaké jsou provozni podminky?

Odolnost proti poskozeni v dlsledku manipulace
Jak vrypy a Skrabance zplsobené manipulaci a pouzivanim kli¢e poskozuji povrchovou Upravu?

Kriti¢nost spoje
Jaky vliv ma uvolnéni spoje na montazni sestavu? Jaké budou disledky poskozeni montazni
sestavy?

Funkcnost
Bude povrchova Uprava branit montazi spojovacich prvkl v disledku prekrocenti toleranci zavitd
nebo tvaru pro utahovani?

Dostupnost
Je povrchova Uprava snadno dostupna?

Naklady
Je povrchova Uprava pro montazni sestavu nakladové efektivni?

Pro konkrétni aplikace existuje mnoho druhl existu- = Elektrolytické zinkovani
jicich povrchovych Uprav a dal$i druhy pfibyvaji. V tomto = Elektrolyticky zinek-nikl
dokumentu nejsou zahrnuty v&echny moZnosti a druhy = Mechanické zinkovani
povrchovych Uprav, ale zaméfuje se na nasledujici = Zinkové lamely
béZné dostupné povrchové Upravy: = 7arové zinkovani

= Epoxidové elektrolytické nanaseni
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VOLBA POVRCHOVE UPRAVY UPEVNOVACICH PRVKU

Hlavnim bezpecnostnim aspektem pri volbé povrchoveé
Upravy spojovacich prvkd je zabranéni zkfehnuti vodikem.
Zkrehnuti vodikem (HE) je opozdéné a vazné poskozeni
vysokopevnostniho spojovaciho prvku zatizeného tahem,

které bylo vyvolano vodikem.

Nespravna povrchova Uprava, aplikovana na vysoko-
pevnostni spojovaci prvek mize zkiehnuti vodikem
podporovat. Ktery vysokopevnostni spojovaci prvek
podléha vodikové krehkosti?

Spojovaci prvky, které jsou pro zkiehnuti vodikem

povazovany ,,za rizikové" maji tvrdost presahujici 380HV;

jsou to napriklad:

= Srouby s metrickym zavitem tfidy pevnosti 12.9

= \lysokopevnostni Srouby s palcovym zavitem s
vnitinim Sestihranem

= Cementacné kalené spojovaci prvky s vnéjsim
zavitem, jako jsou zavitotvareci Srouby nebo
cementacné kalené Srouby s integrovanou
Zebrovanou podloZkou

= KuZelové pruzné podlozky

= PruZné koliky s draZkou a spiralové pruzné koliky

= Pojistné krouzky

Pro eliminaci rizika zkfehnuti vodikem u téchto vyse
uvedenych spojovacich prvkd nesmi byt pouZivano,
pokud je to moZné, moreni v kyseliné a/nebo galvanické
pokovovani. Pro snizeni rizika mohou byt prijata opatreni,
jako napfiklad temperovani okamZité po galvanickém
pokovovani, ale takova opatfeni mohou slouZit pouze k
sniZeni rizika a nemohou jej zcela eliminovat.

Dal8i informace tykajici se zkFehnuti vodikem jsou
uvedeny v dokumentu ,white paper” ,Vodikova kiehkost
- tichy zabijak" na webové strance www.bossard.com.
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VOLBA POVRCHOVE UPRAVY UPEVNOVACICH PRVKU

tl korozi

Jaka je predpokladana provozni Zivotnost spojovaciho ma-
terialu a v jakém prostredi bude pouzivan? ASTM B633
definuje provozni podminky nasledovné:

Mirné - vystaveni U¢ink(m vnitfniho prosttedi s Fidce se vyskytujici kondenzaci a G¢inkdm minimal-
niho opotfebeni nebo abraze. Priklady: tlacitka, vyrobky z dratu, spojovaci prvky.

StFedni - vystaveni U¢inkam z vétsi &asti suchému vnitfnimu prostiedi, ale U¢inklm obcasné konden-
zace, opotrebeni nebo abraze. Priklady: nastroje, zipy, vysuvné police, strojni soucasti.

Drsné - vystaveni U¢inklim kondenzace, potu, ob&asného zvlthéeni v disledku desté a ucinkim
Cisticich prostredkd. Priklady: nabytek z trubek, sité proti hmyzu, kovani oken, stavebni kovani,
vojenska technika, dily pracek, dily jizdnich kol.

Velmi drsné - vystaveni Gcinkdm drsnych podminek nebo ¢asté vlhkosti, Cisticich prostfedkd a
slanych roztokd plus pravdépodobné poskozeni promacknutim, poskrabanim nebo odérem. Priklady:
instalacni zafizovaci pfedméty, montazni material sloupového vedeni.

VlySe uvedena doporuceni predpokladaji z nejvétsi ¢asti prirodni prostredi. Pokud budou upeviovaci prvky vystaveny
ucinkdm , pramyslovéjsiho” prostredi obsahujiciho necistoty, Spinu a/nebo specifické chemikalie, kontaktujte
spolecnost Bossard a poZadejte o doporuceni.

Dalsi informace tykajici se koroze jsou uvedeny v dokumentu , Koroze" na webové strance www.bossard.com.
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VOLBA POVRCHOVE UPRAVY UPEVNOVACICH PRVKU
| poskozeni v dusledku
u kritickych spoju

Odolnost proti poskozeni v dlsledku
manipulace

Poskozeni v disledku manipulace, které lze definovat
jako ryhy a Skrabance v disledku dopravy a/nebo
pouzivani klice, mlze postihovat nékteré povrchové
Upravy spojovacich prvk(. Mekéi povrchoveé Upravy
nebo velmi kiehké povrchové Upravy spusti cyklus
koroze mnohem drive, pokud nebudete pfi manipulaci

a montazi téchto spojovacich prvkl vénovat pozornost.

Klicovym faktorem pro zachovani dobré ochrany proti
korozi rovnéz je, jak dobre ulpiva povrchova Uprava na
spojovacim prvku, kdy? je vystaven manipulaci.

Kritické spoje

Poskodi se montaZni sestava, pokud se spoj uvolni?
Jaké budou disledky poskozeni montazni sestavy?
Tuhost spoje a udrZeni této tuhosti zavisi na spravné
upinaci sile. Dobfe navrzeny spoj se spravnou upinaci
silou se neuvolni. Co to ma co délat s povrchovymi
Upravami upeviiovacich prvkd? Vétsina spojd je mon-
tovana pomaoci fizeného utahovaciho momentu, ktery
zavisi na trvalém tfeni ve spoji, které je k poZadované
a opakovatelné upinaci sile nutné. Nékteré povrchové
Upravy maji znamé hodnoty koeficientu tfeni a nékteré
je nemaji. Pokud je pro spravného udrzeni sily predpéti
spoje dlleZita stald a opakovatelna upinaci sila, musi byt
pouZity povlaky se zndmou hodnotou treni.

Pro dalSi informace tykajici se vzdjemného vztahu momentu a napéti prejdéte na stranu kontaktd na webové strance
www.bossard.com a kontaktujte zastupce zakaznického servisu Bossard.
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VOLBA POVRCHOVE UPRAVY UPEVNOVACICH PRVKU

{

Spojovaci prvky mensich primérd a prvky se zavity

s vnitfnim tvarem pro utahovani nebudou mozna pro
nékteré povrchové Upravy vhodné. Néktere typy povrchoveé
Upravy a nékteré metody nanaseni mohou zpUsobit
prebytecny material povlaku v zavitech a/nebo v tvarech
pro utahovani. Omezeni a doporuceni jsou uvedena nize.

Konecné posouzeni, které nebylo vySe uvedeno, se tyka
pritomnosti Sestimocného chromu (chrom (VI), Cr (VI)
nebo chrom 6) v povrchové Upravé spojovaciho prvku.
Mnoho zemi nyni reguluje pouzivani Sestimocného
chromu, ktery se v minulosti bézné pouzival v povr-
chovych Upravach spojovacich prvkd a v souc¢asnosti
lze jeho pFitomnost stale jesté v nékterych mistech
zjistit. VSechny vySe uvedené moznosti jsou dostupné v
provedeni ,,bez Sestimocného chromu® a pokud takové

provedeni vyZadujete, je dllezité poZadavek specifikovat.

NiZe uvedeny navod poskytuje informace o nej¢astéjsich
povrchovych Upravach spojovacich prvkd a pomaze vam
pri rozhodovani, kterou povrchovou Upravu pouZit:
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Elektrolytické zinkovani (,béZné“ zinkovani)

Bezpecnost

Riziko zkiehnuti vodikem u vysokopevnostnich
spojovacich prvki

Ochrana proti korozi

Pro mirné az stredni prostredi

Odolnost proti poskozeni v disledku
manipulace

Stredni

> ® @

Kritické spoje ObtiZna kontrola tfenf

-
’@‘ o Malé velikosti - zadné problémy se zaplnénim
AN /) Funkénost e . Y

= zavitd nebo tvard pro utahovani
@ Naklady Nizké
(2

) Dostupnost Vysoka

Doporucené pro

Jakékoli spojovaci prvky s mirnymi az stfednimi
pozadavky na odolnost proti korozi s tvrdosti
nizsi nez HRC 38
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Elektrolyticky zinek-nikl

Bezpecnost

Niz3i riziko vodikové kiehkosti nez u elektrolyt-
ického zinkovani, ale stale jesté riziko

Ochrana proti korozi

Pro drsné aZ velmi drsné prostredi

Odolnost proti poskozeni v dlsledku
manipulace

Dobra

> ® @ d

Kritické spoje Obtizné kontrolované treni

- ’ . . ~ , , ~ 7
(7 ) Funkénost Mlal.eevehkostl - zeadne probler,n;l/ se zaplnénim
AN N zavitl nebo tvard pro utahovani

_J
@ Naklady Vysoké
e
‘ J ) Dostupnost Nizka

Doporuéené pro

Jakékoli spojovaci prvky s poZadavky na korozi do
drsného az velmi drsného prosttedi a s tvrdosti
nizsi nez HRC 38. Mohou byt nejlepsi alternativou
pro malé vysokopevnostni spojovaci prvky, mensi
neZ nebo rovnajici se M6, pokud je spravné Fizeny
proces s naslednym temperovanim.
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Mechanickeé zinkovani

Bezpecnost

Zadné riziko vodikové kiehkosti

Ochrana proti korozi

Pro mirné aZ stfedni prostredi

Odolnost proti poskozeni v disledku
manipulace

Stredni

> ® @ «d

Kritické spoje ObtiZné kontrolované treni
-
U\ . Slabé pokryti ve tvarech pro utahovani nebo v
Funkénost o . , L.
AN ) otvorech - nedoporucuje se pro dily se zavity
_J
@ Naklady Stiedni/vysoké
—
Dostupnost Stfedni/nizka

(=

Doporuéené pro

Vysokopevnostni podloZky a koliky (s tvrdosti
vyssi neZ HRC 38). Pro spojovaci prvky se zavity
se standardné nedoporucuje.
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Zinkové lamely

Bezpecnost

Z&dné riziko vodikové kirehkosti

Ochrana proti korozi

Pro drsné aZ velmi drsné prostredi

Odolnost proti poskozeni v dlsledku
manipulace

Stredni

Kritické spoje Viynikajici vlastnosti kontroly tfeni
T - N VSeobecné se nedoporucuje pro zavitové spojovaci
@ Funkénost prvky mensi neZ M8 nebo pro upeviovaci prvky s
w — 2 vnitfnimi tvary pro utaZeni
@ Naklady Stiredni
e
Dostupnost Stredni

Doporuéené pro

Vétsi upeviovaci prvky (vétsi nez Mé) s pozadavky
na odolnost proti korozi do drsného aZ velmi

drsného prostredi a/nebo pouziti ve spojich, kde je
upinaci sila dllezita pro zachovani celistvosti spoje
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Bezpecnost

Z4dné riziko vodikové kiehkosti

Ochrana proti korozi

Pro stiedni prostredi

Odolnost proti poskozeni v diisledku
manipulace

Stredni

> ® @ «d

Kritické spoje Viynikajici vlastnosti kontroly treni
- Malé velikosti - vSeobecné neni problém se
YAV . .. o - TR
Funkénost zaplnénim tvard pro utahovani nebo zavitd vétsich
O\ 4/ . .
- nez nebo rovnajicich se M4
@ Naklady Vysoké
—
Dostupnost Nizka

S

Doporuéené pro

Zavitotvareci Srouby nebo Srouby vyZadujici velmi
dobry kosmeticky cerny vzhled
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Zarové zinkovani

Bezpecnost

Nizké riziko vodikové kiehkosti pro vysokope-
vnostni spojovaci prvky; nepouZivejte pro dily
12.9 nebo pro prvky s vysokym obsahem pfisad,
protoZe teplota zpracovani mdZe sniZit tvrdost

Ochrana proti korozi

Pro drsné az velmi drsné prostredi

Odolnost proti poskozeni v disledku
manipulace

Vynikajict

> ® @ «d

Kritické spoje ObtiZné kontrolované tfeni
VSeobecné se nedoporucuje pro zavitové
/ - 3 spojovaci prvky mensi neZ M8 nebo pro
@ Funkénost spojovaci prvky s vnitfnimi tvary pro utazeni - po
\ — J naneseni povlaku je nezbytné prefezani vnitinich
zavitl matic
@ Naklady Stredni
e
( J ) Dostupnost Stredni

Doporuéené pro

PouZivejte pro venkovni konstrukce
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Pokud potrebujete vice informaci, navstivte prosim nase
stranky www.bossard.com/cs a kontaktujte
vasi nejbliz&i obchodni jednotku.
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