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6 lobes internes / Torx®

Transmission de force optimale



Transmission de force optimale
Usure minimale

Faible pression axiale
Effet «<came out» elimine
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AVANTAGES, UTILISATION

Six lobes internes selon 1ISO 10664
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Transmission de force optimale

Les forces d'entrainement ne sont pas transmises
par les arétes, mais par les surfaces. Lusure de
I'outil est ainsi diminuée et le traitement de surface
n'est pas détérioré - la protection contre la corro-
sion est ainsi conservée.

Longue durabilité des outils

La durabilité de loutil de vissage est prolongée
par la transmission de force optimale. Il en résulte
une économie importante, particulierement lors du
montage de petites vis ou de vis sans téte. Leffet
typique de «came out» des empreintes cruciformes
est éliminé.

Moindre besoin de place

La petite téte de la vis économise de la matiere et
utilise moins de place, tout en étant capable d'étre
fortement sollicitée.
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Grand potentiel de rationalisation

Une seule forme d’entrainement peut étre utilisée
pour une multitude de vis. Les diametres jusqu’a M8
sontenparticulierconcernés.'assortimentpeutétre
réduit. Il en résulte moins de colts pour les outils
de montage, pour le stockage et la logistique.

Utilisation multiple

La transmission de force optimale ouvre de
nouvelles possibilités pour des formes spéciales -
un outil pour plusieurs dimensions. Les problemes
de montage des vis a téte basse ou a téte fraisée
font partie du passé.

Application mondiale

Les entrainements a six lobes internes/Torx® ont été
adoptés mondialement dans I'industrie automobile,
dans la télécommunication, dans l'appareillage et
dans bien d'autres domaines industriels.



PROGRAMME DU STOCK

Vis a six lobes internes / Torx®

Vis a téte cylindrique extrémement basse
O BN 9524 | Acier 8.8, zingué-bleu, © BN 20146 | INOX A2

d, M2 M25 M3 M4 M5 M6 M8 MIO

& o o
< 5 0o 0 00 0

6 ©0 ©o 00 00 00

& O O 00 00 00 00 00

o0 00 00 00 00 00 ©

12 0 00 00 00 00 ©
d, M2 M25 M3 M4 M5 M6 M8 MI10 0 ° ° 00 00 0o o
d, 4 5 6 8 9 10 13 16 0 ° © © 00 oo ©
k 12 13 13 15 15 15 15 15 » ° ° ° °
© X5 X6 X8 X10 X15 X20 X25 X30 v ° © °
tmax. 0,9 1 1715 18 21 240 27
A 15 1,8 24 28 34 39 45 556
Vis a téte cylindrique extrémement basse 1SO 14580
O BN 4850 | Acier 8.8, zingué-bleu, © BN 15857 | INOX A2
SR — i t”I d, M2 M25 M3 M4 M5 M6 M8

i 3 o o
7 k L A 4 o o o

5 0 0 00 ©

6 o o 00 00 O

& 0 ©O 00 00 00 00
d, M2 M25 M3 Ma M5 Mé M8 10 o o 00 00 00 00 o
d, max. 3,8 4,5 5,5 7 8,5 10 13 12 o o 00 00 00 00 o
kmax. 155 185 24 3,1 3,65 44 58 Lo16 o o 00 00 00 00 o
© X6 X8 X10  X20  X25 X30  X45 20 00 00 00 00 o
tmax. 084 0,91 127 1,66 191 229 3,05 5 00 00 00 00 o
A 175 24 28 395 45 56 795 30 o 00 00 00 o

35 o oo o

40 o oo o

45 (o]

50 o o

Sous réserve de modifications sans préavis. Veuillez vous référer a votre E-Shop Bossard local pour connaitre l'assortiment et les
dimensions actuelles. Autres variantes sur demande.



Vis a téte bombée ~ISO 7380
O BN 6404 | Acier 8.8, zingué-bleu

e
JL
k L
d, M2 M25 M3 M4 M5 M6 M8
d, max. 3,5 4,7 5,7 7,6 9,5 10,5 14
kmax. 13 15 165 22 275 33 4,4
© X6 X8 X10  X20 X265  X30  X40
t max. 08 0,92 1 1.4 1,6 1.9 2,6
A 2 2,4 2,8 3,9 4,5 5,6 6,8

Vis a téte bombée ISO 14583
O BN 5687 | INOX A2, @ BN 20038 | INOX AZ

dp
|
W
T
1

d; M1,6 M2 M25 M3 M4 M5 Mé& M8
d, max. 32 4 5 5,6 8 95 12 16
kmax. 14 16 21 24 31 37 46 6

© X5 X6 X8 X10 X20 X25 X30 X45
tmax. 06 077 1,04 127 166 191 242 318
A 149 175 24 28 395 45 56 795

d, M2 M25 M3 M4 M5 M6 M8
3 o
4 (o] o o
5 (o] o (o] [e]
6 (o] (o] (o] o] o
8 o o o o [¢] (o]
10 o o o o [¢] o o
12 (o] o (o] o (o] (o] (o]
. 14 o o o
16 o o o o [e] o
20 o (o] o (o] o
25 o o o o o
30 (o] o (o] o (o]
35 o o (o]
40 o] o o o
45 (o]
50 o [e]
d, M1,6 M2 M25 M3 M4 M5 Mé& M8
3 e Oe Oe
4 e Oe Oe °
5 e Oe Oe Oe
6 e Oe 0Oe Oe Oe Oe
8 e Oe Oe Oe Oe Oe Oe
10 e Oe Oe Oe Oe Oe Oe O
12 e Oe Oe Oe Oe Oe O O
16 e Oe Oe Oe Ce Oe O O
- 20 Oe Oe Oe Oe Oe Oe O
25 Oe Oe Oe Oe Oe O
30 oOe Oe Oe Oe O
35 Oe Oe Oe Oe O
40 Ooe OCe Oe Oe O
45 Oe Oe Oe O
50 ce Oe Oe O
60 Oe Oe O

Sous réserve de modifications sans préavis. Veuillez vous référer a votre E-Shop Bossard local pour connaitre l'assortiment et les

dimensions actuelles. Autres variantes sur demande.



Vis a téte fraisée ISO 14581

O BN 4851 | Acier 8.8, zingué-bleu, O BN 3803 | INOX A2, @ BN 5687 | INOX A4

g ,;[ F——— -1
TK
DR S
d, M2  M25 M3 M4 M5 Mé M8
d, max. 3.8 4,7 55 8,4 9.3 11,3 158
k max. 12 1,5 1,65 2,7 2,7 3.3 4,65
(@) X6 X8 X10  X20 X25  X30 X45
t max. 0,64 0,79 083 153 151 1,78 254
A 1,75 2,4 2,8 3,95 4.5 5,6 7,95

Vis sans téte a bout plat ~DIN 913
O BN 11493 | Acier 45 H, zingué-bleu, O BN 13270 | Acier 45 H, revétu de lamelles de zinc

—~ @

d, M3 M4 M5 Mé
© X6 X8 X10 X15

min 0,9 12 15 1.8
' max. 13 1.6 2 2.3
A 1.7 2.4 2.8 3.4

d, M2 M25 M3 M4 M5 M6 M8
4 OOe OO0e
5 OO0e O0Oe OO0e
6 O0Oe O0Oe OOe OOe
8 QOe O0Oe OOe O0Oe® OO0e
10 OOe O0Oe OOe OO® OOe O0Oe O
12 00e 0O0Oe OOe O0Oe OOe O0Oe® 0O
16 O0Oe O0Oe OOe OOe OOe O0Oe OO0
L 20 Oe O0Oe OOe® OOe O0O® OO
25 OOe O0Oe OOe O0Oe OO
30 OOe O0Oe O0Oe OOe OO
35 OOe O0Oe OOe OO
40 O0Oe O0Oe O0Oe OO
45 Oe O0Oe OO
50 Oe O0Oe OO
60 oe
d M3 M4 M5 Mé
3 (o] o
4 (o] (o] o o
6 [e] o o (¢]
. 8 [e] o (o} (¢]
10 (o] (o] o (o)
12 o (o} o
16 o o
20 o

Sous réserve de modifications sans préavis. Veuillez vous référer a votre E-Shop Bossard local pour connaitre l'assortiment et les
dimensions actuelles. Autres variantes sur demande.



Vis sans téte a bout cuvette ~DIN 916

O BN 1536 | Acier 45 H, zingué-bleu, O BN 4737 | Acier 45 H, revétu de lamelles de zinc

d, M3 M4 M5 Méb
d, 115-14  1,75-2  225-25  2,75-3
© X6 X8 X10 X15
min. 0.9 1,2 2 18
g 13 16 2 2.3
A 1,7 2.4 2.8 3.4

Vis & téte bombée ecosyn®-fix

O BN 5128 | Acier 4.8, zingué-bleu, O BN 10649 | INOX A2

d2
1
L,
T

d, M2,5 M3 M4 M5 Mé
d, max. 6,5 8 10 12 14
k max. 2,3 2,7 3.4 4,2 49
© X8 X10 X20 X25 X30

min. 0.8 1 1.3 15 1.9
t max. 1 1.3 1.7 1.9 2,3
A 2,4 2,8 3,9 4,5 5,6

d, M3 Mé M5 M6
3 o o
4 (o] (o] (o] (o]
6 o (o] o (o]
. 8 (o] (o] o o
10 (o] o [e] o
12 (o] o o
16 (o] (o]
20 o
d, M2,5 M3 Mé M5 M6
3 (o]
4 00 o
5 [e]e] (o] o
6 [e]e] (o] o] (o] o] (o]
8 [e]e] (o] o] (o] o] [e]e] o
L 10 [e]e] (o] o] (o] o] [e]e] o
12 [e]e] [e]e] 00 [e]e] oo
16 (o] (o] 00 [e]e] oo
20 (o] o [e]e] [e]e] [e]e]
25 (o] o] [e]e] (o] o]
30 (o] (o] (o] oo

Sous réserve de modifications sans préavis. Veuillez vous référer a votre E-Shop Bossard local pour connaitre l'assortiment et les

dimensions actuelles. Autres variantes sur demande.



Vis autoformeuse a téte cylindrique bombée ~DIN 7985

Avec filetage métrique Trilobé

O BN 13916 | Acier cémenté trempé zingué-bleu, avec revétement glissant,

O BN 5653 | INOX A2, avec revétement glissant

~DIN 7985 1)
N £, Y

‘2@ =| e <
Trilobular ,LL
Trilobée K L
d, M2 M25 M3 M4 M5 Mé M8
d, max. 4 5 6 8 10 12 16
kmax. 1,72 212 252 325 395 475 6,15
© X6 X8 X110 X200  X25 X30  X40
t max. 0,8 1.2 1.3 1.8 2 2,4 33
A 1.8 2,4 2,8 3,9 4,5 5,6 6,8

'bout conique de max. 4P

Vis autoformeuse a téte fraisée DIN 7500 Téte ~DIN 965

Avec filetage métrique Trilobé

O BN 11288 | Acier cémenté trempé, zingué-bleu, avec revétement, glissant,

O BN 13278 | INOX A2 avec revétement, glissant

g

Trilobular
Trilobée

(I

‘%A\\\\\\\\w\\\\

LA

1)
\\l\l\\\ \\\l\l\\\\\\\\‘;‘ﬁT

\\\\\l\\

d; M2 M25 M3 M4 M5 M6 M8
d,max. 3.8 4,7 5,6 8,4 93 11,3 145
kmax. 12 15 165 22 2,5 3 4

© X6 X8 X10  X20 X265  X30  X40
t max. 0,7 1 1 1.5 1.5 1.9 3.3
A 1.8 2,4 2,8 3,9 4,5 5,6 6,8

'bout conique de max. 4P

d, M2 M25 M3 M4 M5 M6 M8
3 o
4 o oo
5 O 00 oo
6 O 00 00 00
8 O OO0 00O 00 OO0
10 O OO0 00O 00 00 OO
L 12 O 00 00 00 00 00
16 O ©00 00 00 0O O
20 O ©00 00 00O OO ©
25 (o] OO0 OO0 OO O
30 (o] OO0 OO 0O O
35 o O o o
40 (o] o (o] [e]
d, M2 M25 M3 M4 M5 M6 M8
3 o
4 o o
5 o oo
6 O 00 00
8 O OO0 00O 00 O
10 O OO0 00O 00 00 OO
L 12 O 00 00 00 OO 0O O
16 O ©00 00 00 0O O
20 00 00 00 OO O
25 O 00 OO0 OO oO
30 OO0 OO 0O O
35 o
40 o

Sous réserve de modifications sans préavis. Veuillez vous référer a votre E-Shop Bossard local pour connaitre l'assortiment et les

dimensions actuelles. Autres variantes sur demande.



Vis autoformeuse a téte cylindrique bombée DIN 7500 avec ergots de grattage
Téte ~DIN 7985

Avec filetage métrique Trilobé

O BN 14551 | Acier cémenté trempé, zingué-bleu, avec revétement, glissant, avec six lobes internes et fente

~DIN 7985 1)
(O | {Hmmm - @ . s e

Trilobular t 5 o
Trilobée
6 (o] (o]
8 (o] (o]
L
10 o
d, M3 M4 19 o
d, max. b 8 16 o
k max. 2,52 3,25
n 0,6 1
X10 X20
t max. 1.2 1.9

'bout conique de max. 4P

Vis autoformeuse a téte cylindrique bombée SHEETtracs WN 5251
O BN 20191 | Acier cémenté trempé zingué-bleu

d 30 35 40 50 60
& 6 o
8 [¢] (o] [e]
10 o o [e] o
A . 12 o (o] (o] o o
14 [e] (o] o o
16 o (o) (o]
20 [e] (o]
d 30 35 40 50 60 . o
d, 3 3,5 4 5 6
P (M) 0,5 0,6 0,7 0.8 1
[, max. 3.9 4,6 5 5,9 7.1
d, 7,5 9 10 11,5 14,5
s 0,6 0,7 1 1.3 1,5
k 2,25 2,5 3 3,6 44
© T10 T15 T20 T25 T30
A~ 2,8 3,35 3,95 4,5 5,6
min. 1 11 1.25 1,6v 2
' max. 1,3 1,4 1,7 2 2,4

Sous réserve de modifications sans préavis. Veuillez vous référer a votre E-Shop Bossard local pour connaitre l'assortiment et les
dimensions actuelles. Autres variantes sur demande.



Vis a tole a téte bombée et bout pointu forme C IS0 14585
O BN 13274 | Acier cémenté trempé zingué-bleu, O BN 9995 | INOX A2

dZ
—

AU ‘\\\\\\\\\\

\
\\\\\\\\ M

RO
I

d, ST2,2 ST29 ST35 ST3,9 ST42 ST48 ST55 ST63
d,max. 42 56 7 7.5 8 95 11 12
kmax. 18 24 26 28 31 37 4 4,6
© X6 X10 X156 X156 X20 X25 X25 X30
tmax. 08 1,27 14 14 1,8 203 203 242
A 18 28 33 35 335 45 45 56

Vis a tole a téte fraisée et bout pointu forme C 1SO 14586

O BN 11255 | Acier cémenté trempé, zingué-bleu, O BN 15856 | INOX A2

|
< Ii AL

il

K

L] L
d, ST22 ST29 ST35 ST39 STA2 STA8 STS5 ST63
dymax. 43 55 73 75 84 93 103 113
kmax. 13 17 235 255 26 28 3 3,15
© X6 X10 XI5 X15 X20 X25 X25 X30
tmax. 08 091 13 14 158 178 203 242
A 18 28 335 335 395 45 45 506

d ST22 ST29 ST35 ST39 ST42 ST48 ST55 ST63
4,5 o O
6,5 O 00 0O
9.5 O OO0 00 00 OO0 OO
13 O OO0 00O 00O OO 00O OO OO
16 O OO0 00O 00O 00 00 00O OO
19 00 00 OO0 00 00O 00O OO
L 22 00 00 OO0 00 00 00 0O
25 00 OO0 OO0 00 00O 0O OO
32 O OO0 OO0 00 00O 0O OO
38 (o] O 00 00 00 OO
45 O O 00 OO
50 O 00 OO
60 [e] o
d ST22 ST29 ST35 ST39 ST42 ST48 ST55 ST63
4,5 [e]
6,5 o 0o
9.5 O OO0 00 00O O
13 O OO0 00O 00O OO 0O OO O
16 O OO0 00O 00O 00 00 00O OO
19 00 00 OO0 00 00O 00O OO
L 22 00 00 OO0 00 00 00 0O
25 00 OO0 OO0 00 00O 0O OO
32 OO0 OO0 OO 00 0O 0O OO
38 00 OO0 00 00O 00 OO
45 00 00 00 00 OO
50 00 00 0O OO
60 o O O

Sous réserve de modifications sans préavis. Veuillez vous référer a votre E-Shop Bossard local pour connaitre l'assortiment et les

dimensions actuelles. Autres variantes sur demande.



Vis PT® a téte bombée Torx plus® / Autosert WN 1452
O BN 13265 | Acier amélioré, zingué-bleu

\\\\\\\\\\\\\\\

A\ \
IO

dZ
—

A

IR
M

d,

K25

K30

K35

K40

10
12
16

0|0 O O

O 0O 0|0 OO

O 0 O0O|lO0OO

O 0 0|0 O

20
25
30

O O 0|0 0 0|0

O 0O 0|0 O OO0

Nenn-@ K20 K22 K25 K30 K35 K40
d 2 2,2 2,5 3 3,5 4
d, 3,6 4 4,2 56 6,9 7.5
k 1.5 1.4 1.6 2,1 2,3 2,6
© 61P 6 1P 8 1P 101P 151P  201IP
min. 0,65 0,65 0.7 1 1.1 1.3
: max. 08 0,8 0,9 1.3 1.4 1,65
A 1,75 1,75 2,4 2,8 3,35 3,95

Vis PT® a téte fraisée Torx plus®/ Autosert® WN 1423
O BN 11308 | Acier amélioré, zingué-bleu

90°

S

d,

K35

oO|0 OO

O 0|0 O

Nenn-@ K22 K25 K30 K35
d, 2,2 2.5 3 35
d, 38 47 5.5 7.3
© 61P 8P 8P 15 1P

min. 0,65 0.7 0,85 0.95
R 038 0.9 11 1,2
A 1,75 2.4 2.4 3,35

Sous réserve de modifications sans préavis. Veuillez vous référer a votre E-Shop Bossard local pour connaitre l'assortiment et les

dimensions actuelles. Autres variantes sur demande.



Vis Delta PT® a téte bombée Torx plus® / Autosert® WN 5451

Avec rondelle pressée
O BN 20040 | Acier amélioré, zingué-bleu, O BN 20165 | INOX A2

d;

Nenn-@ 22 25 30 35 40 50 60
d; 2,2 2,5 3 3.5 4 5 6
d, 5 55 6,5 7.5 9 11 13,5
k 1.6 1.9 2,3 2,7 3.1 3.5 4,2
s 0,6 0,7 0.8 0,9 1 1.2 1.4
© 6P 8IP 10IP 151P 20IP 25IP 30IP
min. 0,65 0,8 1 1.1 1.4 1.5 1.9
t max. 0,85 1 1.3 1.5 1.8 1.9 2,4
A 175 24 28 335 395 45 5,6

Vis Delta PT® a téte bombée Torx plus® / Autosert® WN 5452

O BN 20166 | INOX A2

d;
|

g

=

=~

A
‘ \\\\\\\\\\\\\\‘ ]

dy

- B

Nenn-@ 22 25 30 35 40 50 60
5 [o)

6 o o

8 O 00 00 ©O

10 O 00 0O O OO0

12 o0 OO O ©00 o
. 14 o0 O OO0 O o
16 o0 O 00 O ©°
18 o o o o
20 o0 O o0 O oo
25 o0 O OO0 O o
30 o O
35 0o
Nenn-@ 25 30 35 40 50
8 o o (@)

10 o (o] (o) (o)

12 o o o ®)
L 14 0 o o

16 (o] (@) (0]

20 o (@) o o
25 (o] (@) o

Nenn-@ 25 30 35 40 50
d; 2,5 3 3,5 4 5
d, 44 53 6,1 7 8.8
k 1.9 2,3 2,7 3,1 3.5
© 8 1P 10 1P 15 1P 201P 251P
min 0.8 1 1.1 1.4 1.5
t max 1 1.3 1.5 1.8 1.9
A 2,4 2.8 3,35 3,95 4,5

Sous réserve de modifications sans préavis. Veuillez vous référer a votre E-Shop Bossard local pour connaitre l'assortiment et les

dimensions actuelles. Autres variantes sur demande.



Embouts de tournevis 1/4" pour vis
a six lobes internes (Torx®)
O BN 31518 | Acier trempé, clair,

Longueur 25 mm, exécution courte

Grandeur

X5

>
N
o
O 0O/0 00O 0O 0|0 OO

Embouts de tournevis 1/4" pour vis
a six lobes internes (Torx plus®
O BN 15096 | Acier trempé, clair,

Longueur 25 mm, exécution courte

Grandeur
61P
8 1P
10 1P
15 1P
201P
251P
301IP

O 0O 00|00 OO

Sous réserve de modifications sans préavis. Veuillez vous référer a votre E-Shop Bossard local pour connaitre l'assortiment et les
dimensions actuelles. Autres variantes sur demande.



Embouts de tournevis 1/4"
assortiment pour vis a six lobes
internes (Torx®)

O BN 20007 | Acier trempé, clair,

Longueur 25 mm, exécution courte

Contenu: 1 porte-embout, et 8 embouts

Grandeur
X6
X8

X10

X20
X25
X30
X40

O 00O 0O 0O/0 OO

Clés males coudées P ——
7 = O

pour vis a six lobes internes /
O BN 14056 | Acier trempé, noir |

Grandeur
X6
X8

X10

X20
X25
X30
X40
X45

O 00O OO0 OO

Sous réserve de modifications sans préavis. Veuillez vous référer a votre E-Shop Bossard local pour connaitre l'assortiment et les
dimensions actuelles. Autres variantes sur demande.



Autosert®

Autosert® a spécialement été concu pour le mon-
tage automatique.

Autosert® simplifie lengagement de lembout dans
Uentrainement de la vis. Ceci s'effectue par une
rampe orientée dans le sens de rotation qui se
trouve sur la partie supérieure de lentrainement
- tout particulierement avantageux lorsque les em-
bouts tournent en permanence.

Torx plus®

Le six lobes internes IS0 10664 (Torx®) est défini par
une suite de rayons.

Le Torx plus® est défini par des ellipses.

L'angle de transmission des forces effectif est réduit
de 15° a 0°. La force appliquée est ainsi entierement
utilisée au serrage de la vis.

Les avantages de Torx plus® sont mis en valeur lors de
lutilisation des embouts (BN 15096) correspondants.
Les outils a six lobes internes (Torx®) sont compa-
tibles dans des entrainements de vis Torx plus®.

= Ladurabilité de U'outil de vissage est prolongée
jusqu’a 4 x

= Laclasse de résistance plus élevée de l'outil de
vissage assure également un couple plus élevé
lors du dévissage de la vis

Sous réserve de modifications sans préavis. Veuillez vous référer a votre E-Shop Bossard local pour connaitre l'assortiment et les
dimensions actuelles. Autres variantes sur demande.



Autres éléments d’assemblage pour la construction de facades et les
constructions en bois

Description Norme Acier Surface BN (1] INOX BN

Vissage dans le bois

Vis a téte Pan-Head pour Spax®-S Acier zingué-jaune 14340 3.5-6
panneaux d'agglomérés P cémenté  avec revétement '
entierement filetée trempé glissant
Vis  téte fraisée pour ot Acier  TTIUTECY 14073 35
X i -bleu
panneaux d'agglomérés P ‘\\\\\‘\Q‘\:‘\\.ﬂ;, cémenté avegc A
entierement filetée trempé ) 20183  3-6
glissant
Vis a téte fraisée pour \
panneaux d'agglomérés — j‘ A2 50034
entierement filetée
Vis a téte fraisée pour
panneaux d'agglomérés A2 50035
partiellement filetée
Vis a téte fréisée pOl,Jr, Spax® A2 A 15002
panneaux d'agglomérés A avec revéte-
\ IR
partiellement filetée DI ment glissant
Vis a téte fraisée pour Spax® Acier zingué-jaune 4952 312
ax i =
panneaux d'agglomérés P céments zingué-bleu
part. filetée (nervures sous } avec revétement
. . trempé . 20184 3-6
téte des @ 4) glissant
Vis a téte fraisée pour Acier zingué-jaune
Spax®-S 14306  3,5-6
panneaux d’agglomérés pax cémenté  avec revétement '
Assortiment part. filetées trempé glissant
Vis avec embase pour Acier zingué-jaune
Spax® 20035 8-10
panneaux d'agglomérés pax %I’=x\‘\‘-\\\‘“\\\‘“\\‘-“ cémenté  avec revétement
partiellement filetée trempé glissant
Vis a téte fraisée avec poin- Acier zingué-jaune A2
Spax®-S 20161 8-12 20036
te CUT et nervures pour pax cémenté  avec revétement avec revéte-
panneaux d'agglomérés trempé glissant ment glissant
Aci ingué-j 15929
Ancrage de chassis a téte  Spax®-RA céc;j;nté AT 75
lindri '
cyunerique trempé zingué-bleu 20216
Acier zingué-jaune 15930
Ancrage de chassis a téte  Spax®-RA comentd e 75
fraisée plate , o, '
trempé zingué-bleu 20217
. Aci ingué-bl
Vis a bois autoperceuse lcwer @ zngue Ateu . 50150 4
cémenté  avec revétemen
avec nervures de fraisage . .
trempé glissant
Vis a bois autoperceuse Acier zingué-bleu 50151 4
avec nervures de fraisage cémenté  avec revétement
et téte blanche RAL 9010 trempé glissant
Vis de facades
Vis pour facades a téte fraisée bombée, A2 54420
Torx® et fente, cuvette et rondelle N gaiuy iy
d’étanchéité en Neopren A2 cuivré 54421
Vis pour facades a six lobes A2 54422
internes et fente, avec che- b
ville prémontée et rondelle
A2 cuivré 54423

d'étanchéité

Informations détaillées, dimensions et spécifications, voir catalogue visserie ou consultez notre site internet



PROVEN PRODUCTIVITY - NOTRE ENGAGEMENT VIS-A-VIS DES CLIENTS

La stratégie de la reussite

e

t , _
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Sur la base d'une coopération sur le long terme
avec nos clients, nous savons comment atteindre
des objectifs, et ce de maniéere éprouvée et durable.
Nous avons déterminé ce qui est nécessaire pour
renforcer la compétitivité de nos clients. Pour ce
faire, nous aidons nos clients dans trois domaines
stratégiques principaux.

Premierement, en trouvant des solutions produit
optimales, c'est-a-dire en évaluant et en utilisant
la meilleure piece d'assemblage pour chaque
application envisagée au sein des produits de nos
clients.

Deuxiemement, nos services de Assembly Techno-
logy Expert offrent des solutions « intelligentes »
pour tous les défis de fixation possibles. Ces ser-
vices couvrent l'ensemble de la phase de déve-
loppement d'un nouveau produit, l'optimisation du

\ogie innovy
cnno 9 Nte

processus d'assemblage ainsi que 'enseignement
sur la technologie de fixation pour nos clients.

Et troisiemement, pour optimiser les productions
de nos clients de facon « smart » et « lean » avec
Smart Factory Logistics, notre méthodologie, avec
des systemes logistiques intelligents et des solu-
tions sur mesure.

En tant qu'engagement vis-a-vis de nos clients, la
« Proven Productivity » repose sur deux éléments :
premiérement, il doit étre manifeste que cela
fonctionne. Deuxiémement, il doit étre possible
d'améliorer la productivité et la compétitivité de
nos clients de maniere durable et mesurable.

Il s'agit la de la philosophie qui nous motive au
quotidien : toujours avoir une longueur d'avance.



www.bossard.com
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