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SHEETtracs®

Bezpecné spojeni tenkych plech(
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“SHEETtracs® je zavitotvorny
Sroub pro spolehlivé spojeni
tenkych plechl s pilotnim
otvorem.’




SHEETtracs®

Vase vyhody

Prvek pro spojeni tenkych plechl

SHEETtracs® je zavitotvorny Sroub pro spolehlivé upevnéni
tenkych plechd s pilotnim otvorem. Bézné Srouby do
tenkého plechu maji metricky zavit 60°. Viyhodou metric-
kého zavitu je mensi stoupani zavitu ve srovnani se
samoreznymi Srouby, coZ vede k vétSimu vyuZiti nosné
Casti zavitu v tenkém plechu. ProtoZe jsou vSak ve vétSiné
pripadd vytvorené zavity v protikusu slabym mistem,
byl pro zgjisténi spolehlivého procesu montaze vyvinut
specidlni Sroub do tenkého plechu, ktery se pouZije do
predvrtaného otvoru v tenkém plechu. Tento specidlni
Sroub vytvori v plechu stabilné&jsi spojovaci zavit.

Geometrie uhlu zavitu

Asymetricky Uhel boku zavitu 45° vede k menSimu posunu
materialu nez u symetrickych 60° zavitd a umoziuje vetsi
hloubku zabéru zavitu.

Geometrie zavitu

Kruhovy priifez v nosné &asti zavitu umoznuje vétsi
prekryti zavitQ ve srovnani s nekruhovymi zavity. Metrické
stoupani znamena, Ze Sroub lze vyménit - napf. v pripadé
opravy - béZnymi metrickymi Srouby.

Zmény vyhrazeny bez predchoziho upozornéni. Aktualni sortiment a rozméry najdete v mistnim e-shopu Bossard. Jiné varianty na vyZadani.



Obraceny uhel boku zavitu

Obraceny uhel boku zavitu je zhotoven ve tvareci oblasti
a konci pred dosazenim plného vnéjsiho profilu v nosné
¢asti zavitu. To znamen3, Ze vysledny otvor osazeni je z
velké ¢asti vytvoren ve sméru Sroubovani.

Nekruhové oblasti zavitt

Nekruhova oblast tvaru zavitu umoznuje jednoduché
osové navedeni Sroubu a usnadiiuje jeho zaSroubovani.
ZvétSené oblasti zavitu vedou k bezpecnému proniknuti
do plechu.

Shrnuti

Snizeny Uhel boku zavitu 45° vytvari stabilni spojovaci
zavit, ktery diky zesilnénému okraji zavitu vede k vySsi
pevnosti ve srovnani s bé&Znymi zavity. Kromé toho
kruhovy prlfez v nosné €asti zavitu umoziuje zvySené
prekryti zavitd ve srovnani s nekruhovou geometrii
zavitu. Obraceny uhel boku zavitu ve spodni koénické
oblasti Sroubu vytvari osazeni, které je vétSinou ve sméru
Sroubovani. Nekruhovy tvar zavitu umoZnuje jednoduché
osové navedeni Sroubu a usnadriuje jeho zasroubovani.

Poznamky k designu

Hodnota utahovaciho momentu zavisi na nékolika para-
metrech, mezi které patfi typ materidlu a jeho pevnost a
tloustka, typ povrchové Upravy Sroubu a plechu, pritom-
nost maziva a prdmér otvoru v plechu.
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Faze procesu
1. Navedeni
2. Tvoreni zavitu
3. UtaZeni
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1. Rozméry otvor( v plechu
Prmeér pilotniho otvoru dv pro Sroubovani

2. Rozmér osazeného otvoru d

Zmény vyhrazeny bez predchoziho upozornéni. Aktualni sortiment a rozméry najdete v mistnim e-shopu Bossard. Jiné varianty na vyZadani.



1. Primeéry otvord v plechu bez osazeni 2. Priméry otvord pro plechy s

osazenim
Tloustka Otvor v plechu-@ Utahovaci Otvor pro
Vnéjsi @ plechu s d,[mm] moment zavit-@ Vyska
SHEETtracs® d, [mm] [mm] (tolerance: +0,1) M, [Nm] d [mm] osazenf

30 3 020-063 20 H0 2,70-275 h=(15-2s
0,63-0,88 2,1 1,2
0,63-0,88 22 13

35 35 0,88-1,00 2,4 1,5 3,20-3,30 h=(15-2s
1,00-1,25 2,6 15
0,63-0,88 2.4 20

40 4 0,88 - 1,00 2,6 25 3,65-375 h=(15-2s
1,00-1,25 30 25
0,63-0,75 38 25
0,75-0,88 4,1 30

50 5 0,88 -1,00 4,2 35 4,60 - 4,70 h=(15-2)s
1,00-1,25 4,3 35
1,25-1,50 4,4 4,0
0,88-1,00 4,8 4,0

60 6 1,00-1,25 4,9 5,0 5,50 - 5,60 h=(15-2)s
1,25-1,50 51 6,0

Hloubka otvoru v osazeni - doporuéeni plati pro pFipojeni plechu k plechu u mékkych oceli valcovanych za studena podle DIN EN 10130

Poznamka

Doporucuje se zkontrolovat hodnoty a urcit optimalni parametry Sroubovani pomoci zkousek, provedenych v laboratofi
»Bossard Analysis”.

Zmény vyhrazeny bez predchoziho upozornéni. Aktualni sortiment a rozméry najdete v mistnim e-shopu Bossard. Jiné varianty na vyZadani.



Zavitotvareci Srouby s Cockovou hlavou WN 5251 s integrovanou podloZkou a s vnitini

hvézdici Torx®

O BN 20191 | Ocel, pozinkovano modre
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1, max. 39 4,6 5 59 7.1
d, 75 9 10 15 145
s 06 07 1 13 15
k 225 25 3 36 bt
@ Torx”  TI0 5 T20 125 T30
A~ 28 3,35 3,95 45 56

min. 1 11 1,25 16 2
t

max. 13 14 17 2 24

Zmény vyhrazeny bez predchoziho upozornéni. Aktualni sortiment a rozméry najdete v mistnim e-shopu Bossard. Jiné varianty na vyZadani.



PROVEN PRODUCTIVITY - NAS ZAVAZEK

Strategie vedouci k Uspechu

i efektivita

NS

Diky mnohaleté spolupraci s nasimi zakazniky vime, co
ma prokazany a stabilni prinos. Identifikovali jsme, co
zvySuje konkurenceschopnost nasich zakaznikd. Proto
podporujeme nase zakazniky ve tfech strategickych

klicovych oblastech.

Za prvé, pfi hledani optimalniho produktového Feseni,
které spociva ve volbé a pouziti nejvhodnéjsiho spojo-
vaciho prvku pro konkrétni vyrobek a funkci.

Za druhé, ve fazi vyvoje poskytuje Assembly Techno-
logy Expert chytré feSeni pro vdechny mozné vyzvy v
oblasti spojovani.

A za teti, pri optimalizaci zasobovani vyroby dle nasi
metodiky Smart Factory Logistics s pomoci inteligent-
nich logistickych systému a FeSeni upravenych na miru.

“Proven Productivity” brana jako zavazek nasim zaka-
zniklm obsahuje dva prvky: Za prvé, prokazatelné
funguje. A za druhé, udrZitelné a méritelné zvysuje
produktivitu a konkurenceschopnost nasich zakaznikd.

Toto je nase filozofie, kterd nas kazdy den motivuje,
abychom byli vZdy o krok napred.
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