BUSSARD

Proven Productivity

Tribologické suché povlaky

Bezpecna integrovana montaz



«ZpUsobily proces montaze Sroubl vyZaduje
konstantni hodnotu koeficientu treni s nizkou
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odchylkou. Tribologické sucheé povlaky zajistu;
bezpecnou integrovanou montaz. »
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BOSSARD POVLAKY

Tribologicke suché povlaky

Zvyste spolehlivost procesu pri celkovem snizeni nakladu
na spoj s povlaky spolecnosti Bossard.

ZatiZeni krouticim momentem [Nm]

N .
spravné

Vv

Uhel krouticiho momentu

Spravna okamZitd montaz

V soucasnosti klade priimyslova montaz Sroub( stale
vySsi naroky na spolehlivost procesu:

Kratkd doba montaze

= Kratsi doby cyklu

= Zvysujici se Uroven automatizace
= PFisnéjsi parametry montaze

S rostoucimi pozadavky na hospodarnost vyroby a
kvalitu spojl nabyva téma povrchovych Uprav na vyz-
namu.

Vas kompetentni partner

Spolecnost Bossard je vasim kompetentnim partnerem
pro individualni systémova feSeni v oblasti povlakd
nejraznéjsich mechanicky namahanych spojovacich
prvkd. Povrchové systémy se pouZivaji k optimal-
izaci koeficientu tfeni a zlepSeni ochrany proti korozi.
Skladaji se ze slozek, jako jsou organicka tuha maziva
a fluoropolymery, a mohou byt navrzeny podle vasich
pozadavkd.



BOSSARD POVLAKY

Zvoleni vhodného povlaku

Dobré parametry tfeni a vysoka adhezni sila jsou vlastnosti,
které hraji stale dulezitéjsi roli pFi zlepSovani vykonnosti a
vyvoji novych typl povlakl v mnoha oblastech strojirenstvi
a automobilovéem prdmyslu.

Tribologie

J

Nejmodernéjsi technologie T— Zakaznicka aplikace —

Tribologie se zabyva védeckym popisem tfeni, opotrebeni a mazani

Preména vasich ndpadl v ekonomicka feseni stoji Rozsifené tribologické znalosti vedou ke znacnym
a pada se spravnou kombinaci technologii povlakd. Usporam ve spotiebé energie a materialu, vyrobé a
Technickd FeSeni zde mohou zasadnim zpUsobem Udrzbé. Setfi se energie a zdroje surovin, nedochazi k
ovlivnit poméry tfeni, sty¢né plochy a maziva. Pravé poskozovani Zivotniho prostfedi a zvySuje se bezpec-
zde prichazi Bossard Povlaky - integrovana reseni nost prace.

mazani ve spojovaci technice pro definované poméry

tfeni.



RozloZeni a hlavni parametry

SloZeni vazaného povlaku
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Bossard Povlaky Zaméfeni 2 55 E-] 5 | Specifické parametry pouZiti (netiplné)
ecosyn’-lubric Cerny Priimyslova montaz A A A A | Ekonomickeé feeni s nastavenymi tfecimi okny pffi montazi,
Udrzbé a servisu
ecosyn’-lubric Stfibrny Priimyslova montéz A A A A
CD586 Dekorativni poZzadavek A A o ® | Cerndbarvass pozadavky na povrchovy design v
ColorDesign "Cerny” nabytkarském pramyslu, méFicich zafizeni a presnych
zarizeni
AF573 Vysokd pevnost v tlaku A (o) [ ] @ | Dobré kluzné vlastnosti a vysoké povrchové zatizeni' s
AntiFriction ‘MoS," vhodnou ochranou proti korozi pro bezproblémovou
demontdz s potrebnou elektrostatickou vodivosti pfi stavbé
elektraren a v tézkém strojirenstvi
AF 559 Dobra odolnost proti opotfebeni A [ [ J @ | Dobré kluzné vlastnosti s vysokou odolnosti proti odéru
AntiFriction "Synteticky" pro samorezné Srouby pfi konstrukci a vyrobé pfistrojd a
pripravkd
TC588 Bezproblémova aplikacepromalé | A o (o] ® | Vhodna alternativa pro pocatecni montéz, ochrana proti

TopCoat "Voskowy"

Srouby

korozi, vhodné pro vyrobky s polyamidovymi viozkami,
samorezny spojovaci material se samoreznymi Srouby v
obecné konstrukci strojl a pristrojli

Spec
Specifikace

Zaméfeni na zakazniky v oblasti
strojirenskych dild

try povlaku

A optimalnifeseni

® dobrétegeni O podmingné fegent

Regent specificka pro dané poufiti s definovanymi parame-



TRIBOLOGICKY SUCHY POVLAK

ecosyn’-lubric Cerny/Stiibrny

ecosyn’-lubric je vysoce vykonné suché mazivo a jedno-
duché, Cisté, bezpeéné a ekonomickeé feseni pro efektivni
montaz.

Parametry PouZiti/parametry
Normalni zavit A

= Vynikajici parametry tfeni, nizka odchylka Matice A

= Cista povrchova Uprava, Setrnd k Zivotnimu prostredi Podlozky A

= Snadna manipulace pro sniZeni nakladl Ostry zavit °

= Vysoka bezpecnost montaze ve vyrobé a udrzbé Dily s plasty v
Vélcové koliky s pfesnym uloZenim v
Barva Cernd/stfibrna

Oblast pOUiltll Tuhé mazivo PTFE

. ) Nejniz&i koeficient tfeni p, . 0.09 Cerny)
= Zeleznicni zafizeni (pocatedni montaz)* 0.12 (St¥ibrny)
= Prace navozidle Odchylka hodnoty tfenf mala

(vicendsobna montéz < 5)*

= Konstrukce strojl a pfistrojl

= Tlakova zafizeni Vicendsobna montaz Doporucena zkouska koef. tfeni
= PFirubové armatury Ochrana proti korozi > 200 h (modFe pozinkovany)
. X . Teplotni rozsah pouZiti min. -180°C max. 250°C (Cerny)
- Zemed(::‘lska technika min. -60°C max. 250°C(StFibrny)
= Obalovy primysl Zpusob aplikace  Dily na zavésu strikanim
Hromadna ponorem, nastFik v bubnu
vyroba

Prohlaseni o shodé RoHS, REACH

*Zkouska koeficientu tfeni se Srouby VZB M12 podle normy ISO 16047
v laboratornich podminkach. MéFeni koeficientu tfeni se doporucuji pro

konkrétni poufZiti.

A velmi vhodny ® vhodny V nevhodny




TRIBOLOGICKY SUCHY POVLAK

Bossard povlak CD 586

ColorDesign - spravna volba pro dekorativni vzhled s vi-
zualnimi pozadavky na Cerny vzhled. Peclivé zpracovani a
baleni se postara o to, aby cerna zUstala ¢ernou.

Parametry

= Cerné zbarveni

= Vhodnd metoda pro dekorativni poZzadavky
= Specifické zachazeni pfi dodavkach zbozi

= Vhodné baleni

Oblast pouZiti

‘o

= Konstrukce strojl
= Konstrukce zarizeni

= Nabytkarsky pramysl
= Spotiebni elektronika

PouZiti/parametry

Normalni zavit A
Matice A
Podlozky A
Ostry zavit [
Dily s plasty v
Valcové koliky s presnym uloZzenim v
Barva Cernd
Tuhé mazivo PTFE

Nejniz&i koeficient tfeni p,
(pocatecni montaz)*

Odchylka hodnoty tFeni
(vicendsobna montéz < 5)*

Vicendsobna montaz

Doporucena zkougka koef. tfeni

Ochrana proti korozi

> 24 h (bez zakl. povrch. Upravy)
> 1000 h (nerezova ocel)

Teplotni rozsah pouZiti

min. -180°C max. 250°C

Zplsob aplikace  Dily na zavésu

strikanim

Hromadna
vyroba

ponorem, nastfik v bubnu

Prohlaseni o shodé

RoHS, REACH

*Zkouska koeficientu tfeni se Srouby VZB M12 podle normy ISO 16047
v laboratornich podminkach. Méreni koeficientu tfeni se doporucuji pro

konkrétni pouZiti.

A velmivhodny ® vhodny

V nevhodny




TRIBOLOGICKY SUCHY POVLAK

Bossard povlak AF 573

AntiFriction — pro naro¢né pozadavky snizeni tfeni pri
vysokém tlakovém zatiZeni, osvédéena funkce kluzu po-
moci MoS2 a odolnost vUci vysokym teplotam.

Parametry PouZiti/parametry
] Normalni zavit A
= Odolnost vici vysokému tlaku Matice A
= Odolnost vici vysokym teplotam Podlozky A
= Vhodné pro malé i velké rozméry Ostry zavit °
= Velmi dobré kluzné vlastnosti Dily s plasty v
Vélcové koliky s pfesnym uloZenim [ ]
Barva antracitova
AT
Oblast pOUZItI Tuhé mazivo MoS,
L ) X Nejniz&i koeficient tfeni p, 0.08
= Udrzba/servis elektraren (poZatedni montaz)*
= Tlakova zarizeni 0Odchylka hodnoty tfeni mala
= Konstrukce Eerpadel (vicendsobna montaZ < 5)
= Energetické technologie Vicendsobna montaz Doporucend zkouska koef. tFeni
Ochrana proti korozi > 24 h (bez zakl. povrch. Upravy)

= QOcelova konstrukce
= |nfrastruktura

> 1000 h (nerezova ocel)

Teplotni rozsah pouZiti min. -180°C max. 430°C

Zpusob aplikace  Dily na zavésu strikdnim
Hromadna ponorem,
vyroba nastfik v bubnu

Prohlaseni o shodé RoHS, REACH

*Zkouska koeficientu tfeni se Srouby VZB M12 podle normy ISO 16047
v laboratornich podminkach. Mé&Feni koeficientu tfeni se doporucuji pro
konkrétni pouZziti.

A velmivhodny ® vhodny V nevhodny

=




TRIBOLOGICKY SUCHY POVLAK

Bossard povlak AF 559

AntiFriction — pro naro¢né pozadavky na otéruvzdornost u
procesné bezpecnych zavitotvarecich Sroubd do hliniku s
pouzitim syntetickych tuhych maziv.

Parametry

= Dobré kluzné vlastnosti
= Vysoka odolnost proti odéru
= Montaz bez zadreni v hliniku

Oblast pouziti

= Udrzba/servis energetickych technologit
= Prdce na vozidle

= Konstrukce strojl a pfistrojl

= Zemédélskad technika

= Zafizeni pro Cisténi prostort

PouZziti/parametry

Normalni zavit A
Matice A
Podlozky A
Ostry zavit A
Dily s plasty \
Vélcové koliky s pfesnym uloZenim [ ]

Barva

olivové-3eda

Tuhé mazivo

syntetické tuhé mazivo

Nejniz&i koeficient tfeni p 0.10
(pocatecni montaz)*
Odchylka hodnoty tfenf mala

(vicendsobna montéz < 5)*

Vicendsobna montaz

Doporucena zkouska koef. tfeni

Ochrana proti korozi

> 24 h (bez zakl. povrch. Upravy)
> 1000 h (nerezova ocel)

Teplotni rozsah pouZiti

min. -70°C max. 200°C

Zplsob aplikace  Dily na zavésu stiikanim
Hromadna ponorem,
vyroba nastrik v bubnu

Prohlaseni o shodé RoHS, REACH

*Zkougka koeficientu tfeni se Srouby VZB M12 podle normy ISO 16047
v laboratornich podminkach. Mé&Feni koeficientu tfeni se doporuéuji pro

konkrétni pouZiti.

A velmivhodny

® vhodny

V nevhodny




TRIBOLOGICKY SUCHY POVLAK

Bossard povlak TC 588

TopCoat — tenka vrstva voskového povlaku pro dobré
kluzné vlastnosti zavitotvarecich Sroub’ a malych ner-
ezovych SroubU bez rizika vzniku dalkd. Pokud je povlak
nanasen pri pokojove teploté, lze ji pouzit i pro matice s
polyamidovou vlozkou.

Parametry Pouziti/parametry
. Normalni zavit A
= /3dna dalkova koroze nebo svafovani za studena Matice A
= Pocatecni montaz zabezpecend procesem Podlozky A
= Aplikace pfi pokojové teploté Ostry zavit A
= Montdz je mozna pfimo pomoci Dily s plasty A
zavitotvarecich Sroub( Valcové koliky s presnym uloZenim A
Barva transparentni
Tuhé mazivo Zadné
Oblast pOUiItII Nejniz&i koeficient tfeni p, 0.10
(pocatecni montaz)*
= Konstrukce strojl a pfistrojl Odchylka hodnoty trent
= Zafizeni dopravnfkﬁ (vicendsobna montaz < 5)
= Bilé zbo3{ Vicendsobna montaz Doporucena zkouska koef. tfeni
Ochrana proti korozi > 24 h (bez zakl. povrch. Upravy)

= Dokoncovaci prace v interiéru pfi montazi vozidla
= |nfrastruktura

> 1000 h (nerezova ocel)

Teplotni rozsah pouZiti min. -60°C max. 120°C
= SpotFebni elektronika Zptsob aplikace  Dily na zavésu StFikanim
= Nabytkarsky pramysl Hromadna ponorem,
vyroba nastrik v bubnu
Prohlaseni o shodé RoHS, REACH

*Zkougka koeficientu tfeni se Srouby VZB M12 podle normy ISO 16047
v laboratornich podminkach. Méreni koeficientu tfeni se doporucuji pro
konkrétni pouZiti.

A velmivhodny ® vhodny V nevhodny




TRIBOLOGICKY SUCHY POVLAK

Technickeé parametry

Technické udaje Tloustka vrstvy

RGzné parametry povlakl Bossard podporuji vétsinu Nasledkem povrchové Upravy a dodatecného tribo-

pozadavkl na mechanické Sroubové spoje. logického povlaku, mlze mit parovani zavitl spojo-
Tabulka ukazuje Sirokou Skalu parametrd povlakd vacich prvk{ tendenci se zadirat.
Bossard. Cim mensi je rozmér (< M5), tim vét&i vliv ma tloustka

povlaku na vali v zavitech.

Teplota
Zéklad Aplikaéni teplota Vyrobni teplota
org. synt. min. max. burning in
Bossard Povlak pojivo | vosk Tuhé mazivo Vizudlni vzhled [°Cl [°C] [°cl Ochrana proti korozi
ecosyn’-lubric Cerny [ ] PTFE cerny -180° 250° 180°-220° > 200 h (modfe pozinkovano)
ecosyn’-lubric Stribrny [ ] PTFE stfibrny -60° 250° 180°-220° > 200 h (modfe pozinkovano)
Coating CD 586 ° PTFE gerny 800 | 2500 180°- 220° > 1000 h {nerezova oce)
ColorDesign "Cerny" >24h (bez zakl. povrch.
Upravy)
AF573 ° MoS, antracitovy 800 | 430 150°- 200° > 1000 h (nerezova ocel
AntiFriction "MoS." >24h (bez zakl. povrch.
‘ Upravy)
AF 559 ° syntetické olivové-edy 70° 200° 90°- 120° >1000h (nerezova ocel)
AntiFriction "Synteticky" >24 h (bez zakl. povrch.
Upravy)
TC588 [ ] Zadné transparentni -60° 120° Room temperature stavajic, v zavislostina
TopCoat "Vosk' proménlivém povrchu

1) Uvedené hodnoty jsou referencnimi hodnotami, zaloZené na vychozim stavu materidlu, ktery ma byt povlakem opatren, na specificky zamysleném tcelu a na aplikaci.
V zavislosti na typu mechanicko-dynamického namahani, méni tribologické suché povlaky své vlastnosti v zavislosti na teploté, tlaku a ¢ase a mohou ovlivnit funkci soucasti.

Detaily ke koeficientu tfeni a ochrang proti korozi naleznete v samostatnych tabulkéch parametrd vyrobka (str. 6 - 10)



Tloustka povlaku

Rozmé&rova omezeni

[pm] Elektricka vodivost Odolnost Buben Zavés 2Zvlastni omezeni

5-12 Nevodi¢ pohonné hmoty, hydraulicka kapalina, <150mm 1500mm -
(omezeny izolant) Cistici roztoky <M24 >M24

8-12 Nevodi¢ pohonné hmoty, hydraulicka kapalina, <150mm 1500mm -
(omezeny izolant) Cistici roztoky <M24 >M24

5-12 Nevodi¢ pohonné hmoty, hydraulickd kapalina, <150mm 1500mm ochrana proti korozi
(omezeny izolant) Cistici roztoky <M24 =M24

5-12 Nevodi¢ pohonné hmoty, hydraulicka kapalina, <150mm 1500mm odolnost proti odéru
(omezeny izolant) Cistici roztoky <M24 =M24

5-10 Nevodi¢ ponékud omezend odolnost <150mm 1500mm ochrana proti korozi
(omezeny izolant) <M24 =>M24

<1 Nevodi¢ omezend odolnost <150mm na vyzadani ultratenky vosk,
(omezeny izolant) <M24 pouze pro jednorazové pouZiti




BOSSARD POVLAKY

Kdyz chcete mit jistotu

Témér ve vSech oborech spojovaci technologie hraje
dileZitou roli spravna specifikace. Spole¢nost Bossard se
s touto vyzvou vyporadava prostrednictvim vysoce tech-
nicky vybavené zkusebni laboratore.

Mnoho vyrobkl na trhu musi pred pouzitim spliovat
urcitd bezpe&nostni opatfeni. Casto v nich hraji zasadnf
roli pouZité spojovaci prvky. Proto se u kritickych
aplikaci vyZaduje pisemné potvrzeni, Ze spojovaci
prvky maji stanovenou odolnost proti korozi a stabilitu
s definovanymi vlastnostmi treni.

Napfriklad pro Srouby v tlakovych nadobach v chem-
ickém primyslu, spojovaci prvky v letecké a kosmické
dopravé, Srouby v kolejovych vozidlech a montazni
operace v celé LEAN vyrobé.

Parametry tfeni

Zajisténi schopnosti procesu pfi instalaci Sroubd

= Vystup sil predpéti, krouticich moment( a parametr(
treni

= Zkoumani rliznych faktord, ovliviiujicich tfeni podle
stanovenych obecnych poZadavk({

iy
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370 Swiss headquarters

Odolnost proti korozi

= Porovnani raznych povlakl z hlediska odolnosti proti
korozi

= Stanoveni ochranného Uc¢inku pomoci parovani
raznych kontaktnich povrcht

Zkouska solnou mthou (napr. ISO 9227 NSS) je normal-

izovana zkouska pro hodnoceni ucinku ochrany proti

korozi specifickych materidll a aplikovanych povrcho-

vych Uprav.

Spolecnost Bossard ma zkuSebni laboratore akredito-
vané podle normy ISO/IEC 17025 ve vSech tfech ¢as-
tech svéta. Zakaznici mohou vyuzit odbornych znalosti
zkuSebni laboratofe a nejmodernéjSich méficich a
testovacich zarizeni. Tvori zaklad pro zajisténi zarucené
kvality vyrobkl bez zavad.



PROVEN PRODUCTIVITY - NAS ZAVAZEK

Strategie vedouci k Uspechu

_\ysSi efektivigy

—

Z dlouholeté spoluprace s nasimi zakazniky vime, jak
dosadhnout prikazného a udrzitelného dopadu. Zjistili
jsme, co je zapotriebi k posileni konkurenceschopnosti
nasich zakaznikd. Proto podporujeme nase zakazniky
ve tfech strategickych klicovych oblastech.

Za prvé, pfi hledani optimalniho produktového Feseni,
které spociva ve volbé a pouziti nejvhodnéjsiho spojo-
vaciho prvku pro konkrétni vyrobek a funkci.

Za druhé, nase sluzby Assembly Technology Expert,
poskytuji nejinteligentné&jsi feseni vSemoznych naroki
na spojovani. Nase sluzby sahaji od okamziku, kdy

nasi zakaznici vyvijeji novy produkt, aZz po optimalizaci

montaznich procesl a rovnéz vzdélavani v oblasti spo-
jovacich technologii pro zaméstnance nasich zakaznikd.

A za treti, diky efektivni optimalizaci vyroby metodikou
Smart Factory Logistics, spojenou s inteligentnimi
logistickymi systémy a Fesenimi na miru.

“Proven Productivity” brana jako zavazek nasim zaka-
znikm, obsahuje dva prvky: Za prvé, prokazatelné
funguje. A za druhé, udrZitelné a méfitelné zvysuje
produktivitu a konkurenceschopnost nasich zakaznikd.

Toto je nase filozofie, kterd nas kazdy den motivuje, aby-
chom byli vzdy o krok napred.



www.bossard.com
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