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/Zavitotvareci sroub

Metricky zavit

Zavitotvareci Sroub podle DIN 7500 s metrickym zavitem
lze zaSroubovat do plasticky tvarnych materidld bez
predrezavani vnitiniho zavitu.

Jak to funguje?

Konven¢ni, prediezavany zavit

= Preruseny pribéh vldken, zadné zpevnéni tvarenim
za studena

= Vznikaji piliny

= Vile v zavitu

= Hruby povrch profilu zavitu

Zavity tvarené Srouby

= Pribéh vldken usmérnén, zpevnéni tvarenim i
za studena

= Nevznikaji piliny

= 74dna vile v zavitu

= Hladky povrch profilu zavitu

= 74dné dodate&né jistici prvky

Zmény vyhrazeny. Aktudlni sortiment a rozmeéry naleznete v mistnim e-shopu Bossard. DalSi varianty na vyZadani.




Jednoduse - bezpecné - rychle

W

Zhotovit otvor pro zavit Nevyrezavat zavit

Vyhody

Rezani zavitl v konstrukénim dilu pFi pouZiti zavitotva-
fecich Sroubl odpada. Zavit je metricky, to znamena, Ze
ztraceny zavitotvareci Sroub lze bez problému nahradit
béZnym Sroubem. Samoziejmé lze zavitotvareci Srouby
vyuZivat pro jiz existujici zavity, coZ umoZznuje optimali-
zaci sortimentu.

SniZeni nakladd o celkem 20 aZ 30%

Konvenéni spojovaci technika

A\

Zasroubovat Sroub

Multifunkéni spojovaci technika

Utahnout Sroub

Srouby DIN 7985 M4x10, 4.8, pozinkované
s vroubkovanymi pojistnymi podlozkami M4

Zavitotvareci Srouby DIN 7500 tvar C M4x10,

pozinkovana ocel

Obstarani Sroubu
Obstarani vroubkované pojistné podlozky

Obstarani Sroubu

Obstarani vroubkované pojistné podlozky Uspora
Skladovani Sroubu Skladovani Sroubu
Skladovani vroubkované pojistné podlozky Skladovani vroubkované pojistné podlozky Uspora
Zhotovit otvor pro zavit: Zhotovit otvor pro zavit:
= vyvrtani = vyvrtani
= tlakové odlévani = tlakové odlévani
= vysekavani = vysekavani
VyFezat zavit VyFezat zavit
Odstranit piliny Odstranit piliny
Vycistit Vycistit
Kontrola Kontrola
Transport Transport
Mezisklad Mezisklad Uspora
Montdz Sroubu Montaz Sroubu
MontaZz vroubkované pojistné podlozky MontaZz vroubkované pojistné podlozky Uspora

Zkusenosti ukazuji, Ze pfi pouZivani zavitotvarecich Sroubl ze snizit naklady az o 30 procent.

Zmény vyhrazeny. Aktudlni sortiment a rozmeéry naleznete v mistnim e-shopu Bossard. Dals{ varianty na vyZadani.



Jednoduse, bezpecné, rychle

Trilobularni tvareci systém

Trilobularni prifez zavitu usnadnuje tvareni zavitu pri
Sroubovani. Pro snadnéjsi nasazeni Sroubu pfi montaZi
ma konec Sroubu konicky tvar. Maximalni délka této ne
plné nosné ¢asti pokryva maximalné 4 stoupani zavitu
(max. 4xP). Pri stanoveni délky Sroubu je treba vzit
v Uvahu konec Sroubu, ktery neni plné nosny!

Materialy, ochrana pred korozi

Z&vitotvareci Srouby jsou béZné v provedeni z cementacné
kalené pozinkované oceli. Obvykle maji na povrchu kluznou
plochu pro sniZeni odporu pfi zadroubovani. Srouby lze
zaSroubovat do vSech plasticky tvar nych kovl o max. 135
HB (pevnost v tahu Rm = 450 N/mm?). Zavitotvareci Srouby
z nerezoveé oceli A2 |ze zaSroubovat naproti tomu jen do
slitin hliniku a do barevnych kova.

Montaz

MontdZ se provadi v idedlnim pripadé na stacionarnich
Sroubovacich systémech nebo manualné ru¢nimi moto-
rovymi Sroubovaky (max. 1000 ot./min.) s nastavenym
omezenim kroutictho momentu. Na zacatku procesu
Sroubovani se musi Sroub lehce pfitlacit. Pfi servisnich
pracich nebo pfi opravach lze Srouby kdykoli vySroubovat
a znovu zasroubovat.

1. Seroubovani ru¢ni Sroubovak
2. SeSroubovani — Sroubovaci poloautomat

A Konicky konec Sroubu o max. 4 P
B Nosna délka

C Celkova délka

S Tloustka materialu

Zmény vyhrazeny. Aktudlni sortiment a rozmeéry naleznete v mistnim e-shopu Bossard. DalSi varianty na vyZadani.



Pokyny k pouZiti

VytlaCovanim materidlu pfi tvareni zavitu vznika u hrany
otvoru pro zavit maly vy¢nélek, ktery mudZe byt na obtiZ pfi
spojovani hladkych dill. Z tohoto dlivodu se doporucuje
provést srazeni hran otvoru pro zavit o 90° na hloubku 0,5
aZ 1x stoupani zavitu P, pripadné cylindrické zahloubeni.
Cylindrické zahloubeni ma tu vyhodu, Ze pfizplsobe-
nim hloubky zahloubeni mdZe byt udrZena konstant-
ni  hloubka zaSroubovani pfi rlznych tloustkach
pfipeviovacich soucastek. To znamena u stejnych
materialt a rozmérd Sroubl stejné Sroubovaci momenty.
U tenkych plechd zvySuje pritah otvoru plechu nosnost
spoje. Zavitotvareci Srouby maji vynikajici odolnost proti
vibracim.

Zmény vyhrazeny. Aktudlni sortiment a rozmeéry naleznete v mistnim e-shopu Bossard. Dals{ varianty na vyZadani.
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MontéZ bez zkoseni (malé pé&chovani)

1,05 x Nenn-@
St

min. 0,5 x P

Cylindrické zahloubeni

VytaZeni otvoru

05-1xP

-

-

Se zkosenim nezasroubovéno




Technické poradenstvi

U vSech konstrukci z plasticky tvarnych kovovych
materidlG (ocel, lehké a barevné kovy), které se spojuji
Srouby M2,5 a7 M8, je nutno ovérit, zda u nich nelze
pouZit zavitotvareci Srouby. Bossard Analytik provede
pro zakazniky prakticky zamérené montazni pokusy.
Viysledky téchto pokust budou zdokumentovany
v Technické zpraveé. Tak zakaznik ziska bezpecné udaje o
optimalnim otvoru pro zavit a o nejdlleZitéjSich montaz-
nich parametrech.

Zmény vyhrazeny. Aktualni sortiment a rozmeéry naleznete v mistnim e-shopu Bossard. Dal$i varianty na vyzadani.

Kroutici moment [Nm]

1 Sroubovani =
tvareni

2 Dosednuti hlavy

3 UtazZeni

4 Prekroucenti

Cas [sec]



Udaje o otvorech pro zavit

Zavitotvareci Srouby lze Sroubovat stejné dobie do
slepych otvorl jako do prichozich otvord. Rozhoduijici je
predevsim materidl, tvar a rozmér konstrukéniho dilu. V
tabulce jsou uvedeny doporuceni ke geometrii otvor( pro

zavit.

Technicka data

Zavit Jmenovity pramér

M2 M2,5 M3 M3,5 M4 M5 Mé M8
Stoupani zavitu (mm) 04 0,45 0,5 0,6 0,7 08 1 1,25
Utahovaci moment max. ca. 80 % kroutictho momentu
Kroutici moment min. (Nm) 0,4 1 1.8 2,8 4,1 8,7 15 37
Tazna sila min. (kN) 1,65 2,7 4 54 7 11,4 16 29
Tloustka materialu s (mm) Pramé&r otvoru pro zavit d — H11 pro ocel, HM max. 135; vrtano nebo vysekavano
2 amensi 1,8 2,25 2,7 32 3,6 4,5 54 7,25
4 1,85 2,3 2,75 32 3,65 4,55 5,45 7,25
6 2,35 2,75 32 37 4,6 55 7.4
8 37 4,65 5,55 7.4
10 4,65 5,55 75
12 7,5
14 7,5
- T,
Otvory pro zavit pro tlakové liti . g,
t1 (mm): I — i 7 5
Horni ¢ast otvoru se zesilenou konicitou pro zaobleni !a’ I T A &
vyhodna pro technologii tlakového liti, zesileni trnu, < l
vystfedéni Sroubu, zabranéni péchovani materidlu a | ds %X
prizplsobeni se cenové vyhodnym nor movanym délkam
Sroubd. d,
t,/ t, (mm):
Nosna ¢ast otvoru pro zavit, utahovaci Uhel maximalné 1°.
Srednica nominalna M2 M2,5 M3 M3,5 M4 M5 Mé M8
d, n (mm) 1,9 2,36 2,86 3,32 3,78 4,77 5,69 7,63
d,"? (mm) 1,75 2,2 2,67 3,11 3,54 45 5,37 7,24
d,? (mm) 1.8 2,27 2,76 3,23 3,64 4,6 5,48 7,35
v ) (mm) 0 0 0 0 0 0 0 0
dlad1,d2, d3 folerendje (mm) 0,04 0,06 0,06 0,075 0,075 0,075 0,075 0,09
t, x 45° (mm) rézne, minimum 1 x skok gwintu P
t,? (mm) 4,3 53 6 6,9 7.8 9,2 Il 14
2 (mm) 02 0.2 0.2 0,6 0,5 0,5 0,5 05
Tolerancja
dlat, (mm) 0 0 0 0 0 0 0 0
t (mm) 2 25 3 35 4 5 6 8

Wszystkie zalecenia dotyczgce montazu powinny zostac przetestowane!

Zmény vyhrazeny. Aktudlni sortiment a rozmeéry naleznete v mistnim e-shopu Bossard. Dals{ varianty na vyZadani.



SKLADOVY PROGRAM

/avitotvareci Sroub DIN 7500

vIv

Sroub s ¢ockovitou hlavou tvar C hlava DIN 7985 s kfiZovou drazkou Pozidrive
@ BN 2724 | Cementacné kalena ocel, zinek, modry chromat, kluzna vrstva
@ BN 4908 | INOX A2, kluzna vrstva

l,‘, I\\\ \\\\\\\ \\\\\\ \\\\\\ \\\\\1

—/ I\\\ \m\\\ A \\u\\ \\\\u d, M25 M3 M4 M5 Mé
4 °
5 oo oo
6 ee oo oo
8 oo o0 oo [ X J
10 oo o006 o0 [ X J [ X ]
d, M2,5 M3 M4 M5 Mé L 12 [ ] o0 oo [ X J [ X ]
d,max. 5 6 8 10 12 16 [ ] oo o060 o0 o0
Kk max. 2,12 2,52 3,25 3,95 4,75 20 ° o0 oo oo oo
1 1 2 2 3 25 o0 o0 oo
m ~ 2.6 3 43 5 67 30 oo o0 oo
min 1,27 1,68 1,9 2,64 3,02 40 o
' max. 152 193 236 3,01 3,48
Sroub s ¢ockovitou hlavou ~tvar C hlava ~DIN 7985 s vnitfni hvézdici
@ BN 13916 | Cementacné kalena ocel, zinek, modry chromat, kluzna vrstva
d, M2 M25 M3 M4 M5 M6 M8
L T e
. . 4 e o
5 e o °
6 [ ] [} [} [ ]
d, M25 M25 M3 Mé M5 M6 M8 o o o . o .
d,max. 4 5 6 8 10 12 16 0 e o ° ° ° °
kmax. 1,72 212 252 325 395 475 6,15 R o o o o ° o
(@) X6 X8 X0  X20  X25  X30  X40 % o o o ° o o
tmax. 038 12 13 18 2 24 33 20 o o o ° o o
A~ 18 24 28 39 45 56 68 P . . . . o
30 [} [ ] [ ) [ J [ ]
35 [ ] [ ) [} [ ]
40 [ ] [ ) [} [ ]

Zmény vyhrazeny. Aktudlni sortiment a rozmeéry naleznete v mistnim e-shopu Bossard. DalSi varianty na vyZadani.



Sroub s ¢ockovitou hlavou ~tvar C hlava ISO 14583 s vnitfni hvézdici
@ BN 5653 | INOX A2, kluzna vrstva

< [ Hnemmeteneenens
s '\ \u\\\\u\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\E
d, M2,
ol RS
k L 5 °
6 °
8 °
10 °
q, M2,5 M3 Mé M5 Mé Loy °
d,max. 5 56 8 95 12 "
k max. 21 24 3] 37 46 20
O X8 X10 X20 X25 X30 .
t max. 104 127 1,66 191 2,42 30
A- 24 28 4,0 45 56

Sroub s valcovou hlavou ~DIN 84 s kfiZovou drazkou Pozidriv

@ BN 2723 | Cementacné kalena ocel, zinek, modry chromat, kluzna vrstva

':ia|\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\'\E .
zﬂl\\ QOO
K

d, M2,
t 6 °
8 [ ]
10 [ ]
12 °
L
16 °
d, M2,5 M3 M4 M5 Mé 20
d,max. 45 5.5 7 85 10 25
k max. 19 23 2.9 37 43 30
1 1 2 2 3
m ~ 2,4 29 4,3 4,7 6,3
min. 11 1,6 1,9 2,3 25
t
max. 1,35 1,85 2,35 2,75 2,97

Zmény vyhrazeny. Aktudlni sortiment a rozmeéry naleznete v mistnim e-shopu Bossard. Dals{ varianty na vyZadani.



Zapustny Sroub tvar M hlava DIN 965 s kfiZovou drazkou Pozidriv

@ BN 3327 | Cementacné kalena ocel, zinek, modry chromat, kluzna vrstva

@ BN 4919 | INOX A2, s kluznou vrstvou

=

>

d, M2,5 M3 M4 M5 Mé

d,max. 47 56 75 9.2 11

k max. 15 1,65 22 25 3

1 1 2 2 3

m -~ 25 28 4 Lk 6.1
min. 1,22 148 16 2,05 2,46

Umax 147 173 2,06 2,51 2,92

Zavitotvareci Sroub ~tvar M hlava ~DIN 965 s vnitini hvézdici

@ BN 11288 | Cementacné kalena ocel, zinek, modry chromat, kluzna vrstva

| \I\\\I\\\I\\\\\\\I\\\\‘\\\I\\\\\\\I\\'M
\i PRI

N

d, M25  M25 M3 M4 M5 Mé M8
d, max. 38 4,7 56 7.5 9.2 11 14,5
k max. 1,2 1,5 1,65 2.2 2,5 3 4

© Xé X8 X10 X20 X25 X30 X40
t max. 07 1 1 1.4 1,5 1.9 33
A~ 1.8 2.4 28 39 4,5 5.6 68

d, M25 M3 M4 M5 Mé
5 [ ]
6 o0 oo
8 e o0 o0 o
10 o0 00 o0 o0
L 12 o0 060 o0 o0 oo
16 [ ] oo 00 o0 o0
20 [ ] oo o0 oo
25 [ ] [ o0 oo
30 o0 oo
M2 M25 M3 M4 M5 M6 M8
3 [ ]
4 [ [ ]
5 [ [ ]
6 [ ] [ ] [ ]
8 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
10 L] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
12 [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ]
16 [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ]
20 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
25 [ ] [ ] [ ] [ ]
30 [ ] [ ] [ ] [ ]
35 [ ]
40 L4

Zmény vyhrazeny. Aktudlni sortiment a rozmeéry naleznete v mistnim e-shopu Bossard. DalSi varianty na vyZadani.



Zapustny Sroub ~tvar M hlava I1SO 14581 s vnitini hvézdici
@ BN 13278 | INOX A2, s kluznou vrstvou

| \I\\\I\\\I\\\\\\\I\\\\‘\\\I\\\\\\\I\\'U
\i PO

\H d, M25 M3 M4 M5 Mé
i —
6 e o
8 e o o
10 e o o o °
L 12 e o o o °
d, M2,5 M3 Mé M5 M6 1% e o o °
d,max. 47 55 84 9.3 13 20 e o o °
k max. 15 1,65 2,7 2.7 33 25 e o o °
@) X8 X10 X20 X25 X30 30 e o °
tmax. 0,79 0,83 1,53 151 1,78
A~ 24 28 4,0 45 56
Sestihranny roub ~tvar D s integrovanou podloZkou
@ BN 3326 | Cementacné kalena ocel, zinek, modry chromat, kluzna vrstva
@ BN 10812 | INOX A2, s kluznou vrstvou
] N d, M4 M5 M6 M8
R 5 (X}
k L s 6 eo oo
8 eeo eo oo
12 ee eeo ee
- 6 ee ee e @
d, Mé M5 M6 M8 0 ee e ee ®
d,max. 89 104 13 17 %5 e ee ee
k max. 4,23 5,25 6,25 8,35 30 oo oo °
cmax. 0,65 038 1,05 1,35
s 7 8 10 13

Zmény vyhrazeny. Aktualni sortiment a rozméry naleznete v mistnim e-shopu Bossard. Dal3i varianty na vyZzadani.



Sroub s ¢ockovitou hlavou s ostrymi vystupky pod hlavou s vnitini hvézdici a drazkou

@ BN 14551 | Cementacné kalend ocel, zinek, modry chromat, kluzna vrstva

! l\\\\\\\\\\\\ \\\\\\\\ \

Y
i <!

&

Iﬁl AN \\\\\\\\\\\\\\\\\\\‘\\\ \\\\\\\\ d, M3 M4
- 5 °
6 ° [ ]
8 [ ] [ ]
10 °
12 [ ]
d, M3 M4 16
d,max. 6 8
k max. 2,52 3,25
n 0.6 1
@ X10 x20
t max. 1,2 1,9

Elektricky kontakt bez zvySenych
nakladd - diky Sroublm s ostrymi
vystupky pod hlavou

Provedeni ostrych vystupkd pod hlavou vytvari elektricky
kontakt tim, Ze vystupky na dolni strané hlavy rozskraba-
vaji lak nebo jinou vrstvu na povrchu spojované soucasti.
Ostré vystupky pod hlavou zvySuji soucasné treni spodni
¢asti hlavy, a tudiz i miru zajisténi proti uvolnéni spoje. 1.

1. Zavitotvareci Srouby s ostrymi vystupky pod hlavou ...
2. ... priklad racionalizace montaze svitidel

Zmény vyhrazeny. Aktualni sortiment a rozmeéry naleznete v mistnim e-shopu Bossard. Dal$i varianty na vyzadani.



PROVEN PRODUCTIVITY - NAS ZAVAZEK

Strategie vedouci k uspechu

\jy‘éél Efektivita N

_—

Diky mnohaleté spolupraci s nadimi zakazniky vime, co
ma prokazany a stabilni prinos. Identifikovali jsme, co
zvySuje konkurenceschopnost nasich zakaznikU. Proto
podporujeme nase zakazniky ve tfech strategickych

kli¢ovych oblastech.

Za prvé, pri hledani optimalniho produtkového Feseni,
které spociva ve volbé a pouZziti nejvhodnéjsiho spojo-
vaciho prvku pro konkrétni vyrobek a funkci.

Za druhé, ve fazi vyvoje poskytuje Assembly Techno-
logy Expert chytré feseni pro vSechny mozné vyzvy v
oblasti spojovani.

A za tFeti, pri optimalizaci zasobovani vyroby dle nasi
metodiky Smart Factory Logistics s pomoci inteligent-
nich logistickych systém a FeSeni upravenych na miru.

“Proven Productivity” brand jako zavazek nasim zaka-
znikdm obsahuje dva prvky: Za prvé, prokazatelné
funguje. A za druhé, udrzitelné a méfitelné zvysuje
produktivitu a konkurenceschopnost nasich zakazniku.

Toto je nase filozofie, kterd nas kazdy den motivuje,
abychom byli vZdy o krok napred.
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