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Proven Productivity

ecosyn -IMX

Primé Sroubovani do nerezové oceli



«Srouby ecosyn®-IMX jsou vyrobeny z
korozi odolné oceli a jsou dostatecné
tvrdé, aby vytvorily metricky zavit v
nerezove oceli.»
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ECOSYN®-IMX

Primeé Sroubovani do nerezoveé ocel,

Srouby ecosyn®-IMX usnadni V&$ vyrobni proces, zvysi
spolehlivost spojovani a také se vyznacuji prokazanou

odolnosti proti korozi.

Multifunk¢ni ve v3ech oblastech

Spojovaci prvky ¢asto nemusi pouze spliovat pozadavky
na ekonomickou instalaci, ale také musi vyhovovat
kritériim jako jsou bezpecnost nebo odolnost proti
korozi. Multifunkéni spojovaci prvky jsou ve stihlé vyrobé
nepostradatelné.

Produktova fada ecosyn®-IMX v sobé spojuje vSechny
vlastnosti a vyhody zavitotvarecich Sroubl a Sroubl z
nerezové oceli.

Trilobuldrni prarez DIN7500

Pouzitim kalené a popousténé martenzitické nerezové
oceli, lze pri vyrobé Sroubd, pouZit Srouby ecosyn®-IMX
také do nerezové oceli, jako je napfiklad ocel 1.4301 /
AISI 304. Diky prokazané odolnosti proti korozi u Sroub(
produktové fady ecosyn®-IMX, se pouzivaniv kombinaci
s komponenty z nerezové oceli, jevi jako velmi vhodna a
Zadana varianta.

Srouby ecosyn®-IMX vytvateji ispory ve vyrobé a dale diky
vylouceni bezpecnostnich prvkl také pfi montazi. Slozité
a nakladné povlaky proti korozi jiZ nejsou potfebné. Na
rozdil od Sroubl DIN 7500 vyrobenych z oceli A2, jsou
Srouby ecosyn®-IMX magnetické. To umoZiiuje mnohem
lepsi uchyceni Sroubovacim bitem.

Vyhody

= | ze je pouzivat do nerezoveé oceli

Odolnost proti uvoliovani kvali vibracim

= Bezfezani zavitd

Vy$si inosnost diky plastickému zpevnéni
materialu protikusu

Kompatibilni se zavity metrickych Sroubd
Vysoka odolnost proti korozi (srovnatelna s
INOX A2)

Aktualni sortiment a rozméry naleznete v naSem CZ E-Shopu. Dal$i varianty na vyzadani.



SniZeni nakladl

PouZivanim Sroubl ecosyn®-IMX jste uSetfeni Fezani
zavitl ve vyrobé i ndslednych praci, jako je proces
Cisténi.

7

Vrtani otvoru Z4dné fezani Zadné cigténi
zavitd

Vys$s&i unosnost

Takzvany ,tok vlaken® z mikrostruktury je v oblasti
zavitu vychylen. Tim je zajisténo deformacni zpevnéni
maticového zavitu. Zavit tim ziska vétsi unosnost a
spoj je chranén proti uvoliovani kvili vibracim.

Navrh otvoru

Prdmeér otvoru zavisi na tvrdosti a tlouStce materialu a
zplUsobu zhotoveni otvoru. Mimo to, maji zavitotvareci
Srouby kuZelovou oblast pro predtvareni zavitu. Ta
usnadriuje navedeni Sroubu a soucasné vytvari zacatek
tvareného zavitu. Tato ne plné nosna oblast A je v délce
4xP (P = roztec zavitu).
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Z4dné jisténi

Sroub INOX
s toleranci zavitu 6 g

Obrobeny maticovy zavit s
nezbytnou vali

Utazeni

Sroub ecosyn®-IMX

Zpevnény maticovy zavit
bez vale
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A KuZelovy zaCatek zavitu Sroubu max. 4xP
B Nosna délka

C Celkova délka

d Prdmér otvoru

s Tloustka materialu

Aktualni sortiment a rozméry naleznete v naSem CZ E-Shopu. Dal$i varianty na vyZadani.

© Bossard / 0910_ecosyn®-IMX / cz / 01-22 / Pod|éha zmé&nam bez pfedchoziho ozndmeni.



© Bossard / 0910_ecosyn®-IMX / ¢z / 01-22 / Podléha zmé&nam bez predchoziho oznamen.

Doporuceni pro primér otvoru

Zhotoveni otvoru prostfiZzenim, mlzZe byt hrana otvoru
zpevnéna. Bezpecnd montdZz vyZaduje provedeni
zkousky Sroubovani.

Volba geometrie otvoru

Bé&Zné zplsoby vyroby:
= Prostfihovani*
= Rezani laserem
= Vrtani (doporucené sraZeni hrany 0,5 - 1,0xP)
= Prlichozi otvor v plechu dle ~DIN 7952-1
U tenkych plech zvétsit hloubku otvoru bez srazeni.

*Chybéjici srazeni mdZe vést k vytaZeni materialu pres
okraj.

MontaZz a pouZiti

Pro montaz doporucujeme utahovaci nastroj se
spolehlivou funkci zastaveni. Doporucend rychlost
montaZe je 400 ot./min. Hodnota utahovaciho momentu
se urcuje pouZitim v praxi.

Opakovana montaz nebo Udrzbové Cinnosti, nejsou se
Srouby ecosyn®-IMX zadny problém. Nicméné, pokud
vam béhem udrzby chybi plvodni Sroub, nahradte jej
bézné dostupnym metrickym Sroubem se shodnymi
rozméry. Dale provérte nutnost dodate¢ného systému
zajisténi. Pro zajisténi spolehlivosti pri opakované
montazi by mél byt takovy poZadavek bran v Uvahu jiz
béhem montaznich zkousek.

Tloustka materialu s M2,5 M3 M4 M5
mm Primér otvoru d (tolerance H11)
1 2.25

2 2.3 2.75

3 2.35 2.8 3.7 4.6
4 2.85 3.75 4.65
5 3.8 4.7
6 4.75

Veskerd doporuceni musi byt ovéFena v praxi montaznimi zkouskami.
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Zapusténi 45° doporucené pro vrtané otvory
e
ProstFiZzeny otvor
Metricky Sroub bez ecosyn®-IMX

povrchové tpravy s kluznou vrstvou
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Transparentni kluznd vrstva usnadnuje Sroubovani a
zajistuje pozadovanou spolehlivost procesu. Vnitfni
hvézdice umoznuje optimalni prenos sily a je vhodna
pro automatické montazni procesy.

Aktudlni sortiment a rozméry naleznete v naSem CZ E-Shopu. Dalsi varianty na vyzadani.



Prehled produktové rady

@ BN 349 | Zavitotvareci Sroub s ¢ockovou hlavou ecosyn®- IMX
INOX s kluznym povlakem (hlava Sroubu dle 1SO 14583, vnitfni hvézdice dle 1SO 10664)

d,(mm) M2,5 M3 Mé4 M5 Délka D M2,5 M3 M4 M5
d, max. (mm) 5 56 8 9.5 8 ° ] [
k max. (mm) 2,1 2,4 3,1 3,7 10 [ ) )

@ X8 X10 X20 X25 e 12 ° [ [ [
t max. (mm) 1,04 1,27 1,66 1,91 16 [ ° [
Rozte¢ zavitu P (mm) 0,45 05 07 0.8 20 [ [
A ~(mm) 2.4 28 3,95 45 25 °
Kroutici moment* min. (Nm) 1,2 2,1 4,5 9.4

*Moment tvareni zavitu musi byt vZdy mensi neZ minimalni
kroutici moment

Oblasti pouZiti

Srouby ecosyn®-IMX, vyrobené z martenzitické kalené
atemperované nerezové oceli, jsou uréené zejména pro
primé Sroubovani do korozi odolnych tenkych plechl
(INOX A2, atd.). Srouby lze pouZivat do vech plasticky
deformovatelnych materialt s tvrdosti v rozmezi od
135 HV do 250 HV, coZ neni v praxi obvyklé. PFi pouziti
v agresivnim prostredi a pfi urcité kombinaci material(l
a klimatickych podminek, se miZe vyskytnout koroze
od napéti.

Nékteré priklady poufZiti:

= Plechové konstrukce

= Kryty

= Drzaky

= Spojeni profild

= PouZiti v konstrukci zafizeni
a ventilacnich systémech

Aktualni sortiment a rozméry naleznete v naSem CZ E-Shopu. Dal$i varianty na vyZadani.
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PROVEN PRODUCTIVITY - NAS ZAVAZEK

Strategie vedouci k Uspechu

_\ysSi efektivigy

—

Z dlouholeté spoluprace s nasimi zakazniky vime, jak
dosadhnout prikazného a udrzitelného dopadu. Zjistili
jsme, co je zapotiebi k posileni konkurenceschopnosti
nasich zakaznikd. Proto podporujeme nase zakazniky
ve tfech strategickych klicovych oblastech.

Za prvé, pfi hledani optimalniho produktového Feseni,
které spociva ve volbé a pouziti nejvhodnéjsiho spojo-
vaciho prvku pro konkrétni vyrobek a funkci.

Za druhé naSe sluzby Assembly Technology Expert,
poskytuji nejinteligentné&jsi feseni vSemoznych ndrokl
na spojovani. Nase sluzby sahaji od okamziku, kdy

nasi zakaznici vyvijeji novy produkt, aZz po optimalizaci

montaznich procesl a rovnéz vzdélavani v oblasti spo-
jovacich technologii pro zaméstnance nasich zakaznikd.

A za treti, diky efektivni optimalizaci vyroby metodikou
Smart Factory Logistics, spojenou s inteligentnimi
logistickymi systémy a fesenimi na miru.

“Proven Productivity” brana jako zavazek nasim zaka-
znikm, obsahuje dva prvky: Za prvé, prokazatelné
funguje. A za druhé, udrZitelné a méfitelné zvysuje
produktivitu a konkurenceschopnost nasich zakaznikd.

Toto je nase filozofie, kterd nas kazdy den motivuje, aby-
chom byli vzdy o krok napred.
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