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Proven Productivity

Speed rivets
Nytovaci technologie FASTEKS®



ZASOBNIKOVE NYTOVANI FASTEKS® SPEED RIVETS

Speed rivets

Nyty pro zasobnikove nytovani FASTEKS® speed
rivets jsou dodavany jiz navlecené na nytovacim trnu.
Hlavni proces nytovani je zabezpecen nytovacim
trnem, ktery podava a nytuje samotné nyty. Timto je
zarucena stabilita a kvalita procesu (odpada vybér
vhodného nytovaciho trnu a kontrola opotfebeni trnu,
nebot je pouzit vZdy jeden trn).

Vlastnosti
= Velka rychlost — produktivita = Uspora hmotnosti

(@z 70 nytl za minutu) = R{zné druhy materiald
= Uspora nakladt = Bez ulamovacich trn(
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(témér Zadny odpad)




NYTY PRO ZASOBNiIKOVE NYTOVANi FASTEKS® SPEED RIVETS

Standardni nyty speed rivets

Standardni nyty FASTEKS® speed rivets
umoZziuji dosaZeni vysoké pevnosti spoje diky
vytvoreni zavérné hlavy.

Montazni proces / princip funkce
1 2 \

fastelis

PUlkulata hlava

( Druh Typ Material d1 Svérna délka

=|H] 0d/do od/do
, , Standard Palkulata hlava Hlinik Ocel Nerez 03.2-48mm 11-10mm

Zapustna

hlava Standard Zapustna hlava Hlinik Ocel 23.2mm 15-6.8mm
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NYTY PRO ZASOBNiIKOVE NYTOVANi FASTEKS® SPEED RIVETS

Univerzalni nyty speed rivets

Univerzalni nyty FASTEKS® speed rivets maji velky

rozsah svérnych délek a vynikajici Unosnost.

Montazni proces / princip funkce

4

fastelis

PUlkulata hlava

Typ

Material

d1
od/do

Svérna délka
od/do

[ I_d— Druh

Multi
Zapustna Mt
hlava

Palkulata Hlinik
hlava

Zapustna Hlinik
hlava

Ocel

Ocel

Nerez

019-48mm

230-48mm

1.0-11mm

1.0-12mm
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NYTY PRO ZASOBNiIKOVE NYTOVANi FASTEKS® SPEED RIVETS

Drazkovane nyty speed rivets

Drazkované nyty FASTEKS® speed rivets maji bud
pajitelny nebo pajce odolny povlak a jsou tedy vhodné
nejen pro aplikace v elektroprimyslu.

Montézni proces / princip funkce

fastelis

PUlkulata hlava
Druh T Material d1 Svérna délk
- ‘IIIIIIIIIIII] " ” s od/do Yo sd/do

Drézkovany Drazkované Hlinik Mosaz 01.7-2.6mm 11-9mm




NYTY PRO ZASOBNiKOVE NYTOVANi FASTEKS® SPEED RIVETS

Sroubové nyty speed rivets

Sroubové nyty FASTEKS® speed rivets se zavitem,
mohou byt po instalaci opét vySroubovany
(zapustna hlava se pFi nytovani méni na plochou).

Montézni proces / princip funkce
1 2 ll

fastelis

Pdlkulata hlava po nytovani

Typ Typ Material di Svérna délka
- = od/do od/do

Sroubovaci Palkulatd hlava Ocel @27-35mm 1.6-7.8 mm
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NYTY PRO ZASOBNiIKOVE NYTOVANi FASTEKS® SPEED RIVETS

Distancni nyty speed rivets

Distancni nyty FASTEKS® speed rivets mohou byt
pouzity jako vymezovaci prvky, napt. u elektrickych
tiSténych obvodu (tloustka desek 0,8 mm — 2,4 mm).

Montézni proces / princip funkce

fastelis

- v ’ ’
Distancni nyt
Druh Typ Material d1 Svérna délka
od/do od/do

Distanéni Distancni sloupek Mosaz 025-3.2mm 0.8-2.4mm
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