Dobor parametréw/konstruowanie/ montaz

Narzedzia montazowe

Ksztatty elementow dokrecajacych i przypisane rozmiary narzedzi

Klucze z nasadka szesciokatng i szesciokarbowa }
Gwint Standard
DIN 912 DIN 7984 DIN 7991 DIN 913/914 ISO 7379 1SO 7380
I1SO 4762 DIN 915/916
DIN 6912 1SO 4026/4027
1SO 4028/4029
M1,4 1,3 = = 0,7 = =
M1,6 1,5 = = 0,7 = =
M2 1,5 = = 0,9 = =
M2,5 2 = 1,5 1,3 = =
M3 2,5 2 2 1,5 = 2
M4 3 2,5 2,5 2 = 2,5
M5 4 3 3 2,5 = 3
M6 5 4 4 3 3 4
M8 6 5 5 4 4 5
M10 8 7 6 5 5 6
M12 10 8 8 6 6 8
M14 12 10 10 6 = =
M16 14 12 10 8 8 10
M18 14 12 12 10 = =
M20 17 14 12 10 10 =
M22 17 14 14 12 = =
M24 19 17 14 12 12 =
M27 19 = = = = =
M30 22 = = = = =
M33 24 = = = = =
M36 27 = = = = =
M42 32 = = = = =
M48 36 = = = = =
Bity wkretarki/Klucze z nasadkg szesciokarbowg" .
Sruby metryczne wkrety do drewna/wkrety do ptyt wiérowych blachowkrety
Gwint Element przenoszacy moment obrotowy | $rednica nominalina-@ | Element przenoszacy moment obrotowy | Gwint Element przenoszacy moment obrotowy
M2 T6 X6 3 T10 X10 ST2,2 = X6
M2,5 T8 X8 3,5 T15 X15 ST2,9 = X10
M3 T10 X10 4 T15 X15 ST 3,5 = X15
M4 T20 X20 4,5 T25 X25 ST3,9 = X15
M5 T25 X25 5 T25 X25 ST 4,2 = X20
M6 T30 X30 6 T25 X25 ST4,8 = X25
M8 T40 X40 7 T30 X30 ST5,5 - X25
M10 T50 X50 = = = ST 6,3 = X30

Typ klucza z nasadkg szesciokarbowa:
— T=Torx®
— X = gniazdo szesciokarbowe wedtug ISO 10664

" Wartosci orientacyjne opierajg sie na standardach wyrobu. Specjalne wymagania lub produkty markowe moga sig technicznie od nich réznié.

F.086 BCOSSARD www.bossard.com

© Bossard, F-pl-2023.06



© Bossard, F-pl-2023.06

Dobér parametréw/konstruowanie/ montaz

Rozmiar klucza dla srub/nakretek z tbem szesciokatnym <EI:Q) Q\\

Narzedzia montazowe

Gwint Standard
Sruby z tbem szesciokatnym/nakretki wkrety kotnierzowe z tbem szesciokatnym/sruby
DIN ISO DIN ISO DIN DIN DIN/ISO/EN
558 4018 6914 7412 561 praca przy duzym | praca przy matym | praca przy duzym
601 4016 6915 7414 obcigzeniu obcigzeniu obcigzeniu
931 4014 7Rk 6921 ISO 4162 EN 1665
933 4017 EN 1662 szesciokatne nakretki
934 4032 1SO 4161
960 8765 EN 1661
961 8676 EN 1663
;ggg EN 1664

DIN 6923
&y DIN 6926
DIN 6927

M1,6 32 = = = = = = =

M2 4 = = = = = = =

M2,5 5 - - - - - - -

M3 5,5 - - - - - - -

M3,5 6 = = = - = = =

M4 7 = = = = = = =

M5 8 - - - - 8 7 8

M6 10 = = = 8 10 8 10

M7 11 (12)" = = = = = = =

M8 13 - - - 10 13 10 13

M10 17 16 = = 13 15 13 15 (EN: s =16)

M12 19 18 22 21 16 16 15 (EN: s = 16) 18

M14 22 21 = = = 18 18 21

M16 24 = 27 = 18 21 21 24

M18 27 = = = = = = =

M20 30 = 32 34 24 27 27 30

M22 32 34 36 = = = = =

M24 36 - 41 = 30 - - -

M27 M = 46 = = = = =

M30 46 = 50 = 36 = = =

M33 50 = = = = = = =

M36 55 = 60 = 46 = = =

M39 60 = = = = = = =

M42 65 = = = B9 = = =

M45 70 - - - - - - -

M48 75 = = = 65 = = =

) dla wkretéw do drewna
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